Onze ref 922244-2-1 Uw ref 41261721300 Pakbon 166950-7 (28.02.2011) Dos Nr 183737 (01.03.2011)

Usine productrice  Uging CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1
Hersteller Avenue Paul ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 UGITECH
Manufacturer Girod INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Providing special steel eoitlions
73403 Ugine
Frankreich EN 10204 / 3.1
5 3 1
Numéro / Nummer | Number Ordre de fab, / Aullrag | Prod. Crder N* coulde | Schmelzen Nr / Heat N* %, N°lot MM / Chargen / Balch
80933574 000010 +|A1045AC21000 1111050083 11.2| 1045AC2100 -
Certification - Werkzeugnis - Certificate Marque d'usine
AD 2000-MERKBLATT W0/TRD100 yHerSIEIIemeichen
Pressure Equipment Directive 97/23/EC Supplier's Mark 97
ISO 9001 Poingon de I'expert CR6
ISO/TS 16949 1ISO 9100 Prufstempe
1ISO 14001 99|1SO 9120 98 linpector's stamp 96
UGINE 4435 STAB GEWALZT ENTZUNDERT/UBERDREHT ABGESCHRECKT K13RUND 40,000MM LONG. 5,00
oM + 1000,000MM -0,000MM
Produit UGINE 4435 BARRE LAMINE(E) DECALAMINE(E) HYPERTREMPE(E) K13ROND(E) 40,000MM LONG. 5,000M + 1000,
Erzeugnisform  UGINE 4435 STAB GEWALZT ENTZUNDERT/UBERDREHT ABGESCHRECKT K13RUND 40,000MM LONG. 5,000M + 1000,0
Product UGINE 4435 BAR ROLLED DESCALED SOLUTION ANNEALED K13ROUND 40,000MM LONG. 5,000M + 1000,000MM -0, [
Client eliou destinateire - Besteller undioder Emplenger - Purchaser and/or Consigner Nde ¢ da client - Kundebestell - Purchase order number
15046 Stappert Spezial-Stahl Handel GmbH 2110-118740/8 10
Norme de reférence | Besugsnorm / Standard for reference
AD 2000 W2 ED 02.2009 1.4435 ; AD 2000 W10 ED 02.2008 1.4435 ;
EN 10272 ED0OB 1.4435 PED 97/23 EC ;
EN 10088-3 ED 2005 1.4435 . ASME SA479 2007 Sect.ll & add TYPE 316L;
ASTM A479/A479M-10a TYPE 316L ; NACE MR0175/1SO 15156-3:2005 316L ;
BASLER NORME ED97, BN2 1.4435 ;
12-2
Spécification client / Kundenspezifikation / Cuslomer's specification
TL 006 / 4435 BR_108.2008 i
Nombre Profil Dimenslon i Longueur Polds
Stueckzahl Profile Ausmessung Lasnge Gewicht
Fieces Nbr Shape Dimension Length Weigh
18 18 RO 19 40,000 MM 21-1 5,000 21-2 1014 KG 22
Demandé / Varschrift { Required 42 43 44 45 48 47 48 49
Mode N° prélévement % C %Sl %MN %N %CR %YMO %S % P
d' élaboration Probenummer Min 12,5000 17,0000 2,5000
Erchmal zungsart Tes! number Max 0,0300 1,0000 2,0000 15,0000 19,0000 3,0000 0,0300 0,0450
Melling process
EAF+ AOD |11GU couléel Schmelzen / Heat 0,0250 0,4370 1,5880 12,5850 17,1220 2,5330 0,0203 0,0298
+ CC 38 394 | Produit / Erzeugnisform/ Product
Demandé { Vorschrift | Reguired 50 51 52 53 54 55 70 71 72 73 74 75
% N % TI
Min
Max 0,1000
couléel Schmeizen | Heat 0,0360 0,0020
Produit / Erzeugnisform/ Product
Demandé / Varschiift ! Required 76 77 T8 79 80 81 82 a3 84 85 86 87
Min
Max
coulée! Schmelzen | Heal
Produit | Erzeugnisform/ Product
ierm Gren wir s das zitierte Produl it den Anfords d / # d
den ,H" El i t:ndd:G ; s" nac:‘ del‘lkl " {hr ol und mf:ngenREAG:EVﬁl;::gﬂ:Te:aTmmis Ugine le 0402201 1
antspricht, halllich gelistete Ausnah jenken von dieser Konformitserkiarung: Dieses Dok t Ist L'agent Réceptionnalre de I'usine
digitale Untarschrifl glilllg. Produkl hergestedl gemal B8-1 Der Werksachverstandige
B mentioned cl isin fi with th iremants e t and thal, after nd tes
it ma::.:y:arr:g;:tl;?:e spelcll.of?&d Pf"‘w_“ ] andr, licabl . d : dredg ﬁ"h axcep! rsseru:::m:{:nr :::::Ish::sls Ii:.ad Thewrock inspeclor &-@
in thisd tion of cantormity ; D t validated by electranic sig Material i d in tho REACH regulation respect.
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Usine productrice  Ugine CERTIFICAT DE RECEPT {ON 3.1
Herstaller Avenue Paul ABNAHM EPRUEFZEUGNIS 3.1 UGITECH
Manufacturer Girod INSPECTION CERTIFICATE 3.1 " i eteo! colut
§ roviding special steel solutions
73403 Ugine 1ng <pe ¢
Frankreich EN 10204 / 3.1
[ 3 1
Numéro | Nummer / Number Crdre de fab, | Auttrag | Prod. Order N* coulée | Schmelzan Nr / Heat N N°lot MM / Chargen / Batch
80933574 000010 4|A1045AC21000 11-1|050083 11-2|1045AC2100 11-3
Limite d'élasticité RM Alongsment Striction Dureté-Haerte-Hardness
TC Yield S;rangm fensile Eongalio'n Red area HB HV HRB HRC
24 20 0.2% 1% A5D . A4D
€ Mpa | Mpa | Mpa % % %
Min 20 200 235 500 40
13 | Max 20 700 215 22
Min
Max
N° préiévement 11GU |1 Ll 20 285 312 | 529 59 81 152 <22
Probenummer
Test number
398
A 'étal de Référence f trealment on lest
sample [ Probest reilenbehandiung
14 25 264 27 _EB9 29 30 88 1 37
Taux de corroyage Resi |9nCe-KerbschIagzaehtgkelt-Notch Toughness
Forging ratio Type Sens Valeurs individusiles Moyenne Expansion latérale
5 Form TC Richtung Min Einzelw erte Miltetwarte Seitliche Breltun:
ad 9
Varschmnsdungsgrao § Type Directlon Individual values Average Lateral Expansion
101 31 33 32 i1 s 36 91
A Vétal de livraison / Lieferzustand [ As T J J J
- ,a| KISOV | 20 L | 100 229-227-224 227
Abgeschreckt —
A T'éist de Référence f treatment on lest
sample | Probestrellenbehandiung
14
DIN EN 10060 5
3]
Creq/Nieq= 14,7
Quantité liveéa | delivarad quantity / gelief [ 3l
[ % a3 a4
Higrmit e:klétan wu dass das zitlarte Produkt mit den Anfordsrungendes V' gs konf ist und den A sowia
den nach den durchgefuhnen Kontrollen und PrifungenREACH-Verordnung.in jeder Hinsicht Ugine le 04.02.2011
enlspllch!. von‘behau!uch gells von dieser E g, Dieses Dok Ist di
digitala Unlerschrll gullig. Pmdukl hsruaslel!l gemai 66-1 | L' agent Récaptionnaire de I'usine
We daciate that the memioned product is in pli with tt i of tha contract and that, allet cllecks and tgglg Der Wetksachverstandige
i P e q and applicable standards andregulalions, excel sted
in th]sdm. i of y: D { validated by ic sig Malerial factured in the REAC‘H regulation respect The work inspector
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