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HOTENSLEBEN cmbH
: Edelstahlarmaturen

fur die Nahrungsmittel-,
Pharma- und Getrnkeindustrie

Amﬁa_turenﬁerk'3Hdté§’a_séi}et:3eﬁ GmbH - Schufstr. 5-6 . 39383 Ho

Umstempel - Bescheinigung

Reg.-Nr. : 1998/03 -IVTG

Bestellnummer :  Holstaal - 6688 / 23203491

Hisemit bestitigen wir hnen,dab i

Teile en 25 lang DN 50

 Werkstoff : 14404

aus den Abmessungen :  Rohling DN 50

ausgewiesen durch ; Ai;r}'ahmep_rﬁfzeugni's B DIN 50049 EN 10204 /3.1.B
derFima  : Gebr. Nagel GmbH

g rtigt und :dié‘étiéﬁipel‘angff '

Werkst@ﬂ” ;14404

SollimelzeNr. | . 158840

vor dem Trennen i‘liiéttrag,en;iworden ist.

Zum Zeichen der qzjdnungsrnﬁﬁig_gzpj'ilmstempelung wurden die Teile auBerdem

‘mit unserem Stempel i .MOMB versehen.
e DN 50 PN 10
CH 158840

- Mit der Stempelung beauftragt: Herr Loof
Herr Bosse
Herr Bode
Herr Kreuseler

Das Umstempeln erfolgt mit der Zustimmung des TUV Hannover / Sachsen / Anhalt e.V.,
Niederlassung Magdeburg, vom Juni 2002.

Hotensleben, 04.04.03

& - 30393 Hotensleben  Tal: 030405-092-0 - Fax:039405-92111 - hip//wwwawhde - e-mail: info@awh.de
GeschattsfOhrer: Herr Wolf Ehrenbarg - Harr Thomas Erhorn - Reg.-Gericht: Magdeburg HRB 417 - UST-1dNr. DE 138376865 - StNr. 104/10700234
Banken: Nord LB Schéningen - BLZ 25050000 - KloNr 8215782 e Bordesparkasse Oschersieben + BLZ 81051000 - KioNr. 3043000039




Gebr. Nagel GmbH
-Warmpresswerk-

58091 Hagen ~ Rummenohl Bilhrener Weg 1

Abnahmeprilfzeugnis nach DIN EN 10204 3.1B
Tast report according to

Pritf-Nr. 57448/3
Tast.-No.:

Besteller: Armaturenwerk Hdtensleben, 39393 Hitensleben
Purchasgf_:

(| Hersteller: Gebr. Nagel GmbH
‘W Manufacturer:

N e -

Object:

Werkstoff: 1.4404
Quality:

/S’éhmalzen-Nr.: 1568840 Krupp
‘SESI:HQ:-'__

Rohliinge

Bestell-Nr. 2618/02hi/LAG P.13
Order-No.:

Probe-Nr.: 201
Sample-No.:

Lieferzustand: Wsungsgegliht und
State of delivery: abgeschreckt

Erschmelzungsart: E
Stesimaking process:

Kennzeichnung: .GN 4 T1*

Marking:
Anforderungen: DIN 17440, AD 2000/W 2 Zeichen Werksachverstindiger: R
Requiremants: Sign of Works-Surveyor:
Besichtigung und Mallkontrolle: Keine Beanstandung: X
Inspoction and measuring: Without objection:
Prifung auf Werkstoffverwechselung {Spectrotest); Keine Beanstandung: X
Spactroscopic check for mix-up of material: Without objection:
Warmebehandlung: Issungsgeglilht und abgeschreckt Sonstige Prifwerte:
Heat treatment: Other test resufts:

Schmelzen-Nr.

Chemische Zusammensetzung (vom Vormaterial)

Cast-No.: Chemical Compaosition
& Sl Mn P S Cr ‘Mo Ni N
158840 0,014 0,54 1,34 0,028 0,022 16,60 2,01 11,13 0,0332

Mechanische Eigenschaften / Result of mechanical test

Zugversuch EN 10002

Kerbschlagversuch EN 10045

Tenslle test Impact test
Probe-Nr. Prilftemp. Dehngrenze  Zugfestigkelt Bruchdehnung  Einschnlrung  Prafiemp. Kerbschlagarbeit
Test-No.  Testtemp. Proof strass Tensile strenght Elongation Reduction Test temp. Impact value
- Rpoz Rpye Rm Ay Z J
*C N/mm® Nimm? % % < 1 2 3
201 R 243 277 482 55,4 68 Rt 138 140 130
Anforderungen/ Requirement: EN 17440

Probenlage min.  min. min.  min. min.

Rt 180 225 490-690 35 - Rt 55
Probenform: Zugprobe DIN 50 125 — B8x40 KV-Probe
Type of sample
Probenlage quer quer
Pos. of sample:

Folgende Unterlagen sind beigefiigt:
Fallowing vouchers are enclosed:

Gebr. Nage! GmbH
-Qualitatssicherung-

Der Werkssachversts

Date:
Works Surveyor

Datum: 28.03.2003



Gebr. Nagel GmbH
-Warmpresswerk —
58091 Hagen — Rummenohl Biihrener Weg 1

PRUFZEUGNIS Nr. 57448/3
TEST CERTIFICATE No.

Besteller: Armaturenwerk Hotensleben, 39393 Hatensleben

Orderer::
Prifgegenstand: Rohlinge Gew.-St. NW 50 L
Test object:
Warkstoff/Quaitty. 1.4404(316L) Charge-Nr./Cast-No: 158840 Krupp
Priifung auf Besténdigkeit gegen interkristalline Korrosion
nach EN ISO 3651-2: 1998 - Verfahren A
Testing the resistance to intergranular corrosion
acc. DIN EN ISO 3651-2 method A : 1998
Probenabmessung / Specimen dimensions. 4 x12x 70 mm
Probenvorbereitung / Specimen preparation’ mit Karn 120 nassgeschliffen
with 120 gnt abrasive paper

Sensibilisierung / sensitization: 700°C 30 min / Wasser (H,0)
Kochzeit / Testing time: 20 h

Ergebnis / Resutt : Die Probe ist nach visueller Beurteilung kornzerfallbesténdig gemag DIN
EN 180 3651-2 Verfahren A.

The test piece Is resistant to intergrantlar corrosion by visuval examination
ace. DIN EN ISO 3651-2:1998 — method A.

58091 Hagen, 28.03.2003

Gebr, Nagel A b
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Usine productrice  Ugine 300023623 - KiZz2 7O .
Hersteller F-TM03 UGINE L) - g
Mamufacarer -
E-mait ' UGITECH
: Previding spacial steel solutions
{ N. Nr N* N* de commande usine - Werksbeszelnummer - Warks order number 1‘
80370829000010 4| 3CR87000 0713CR8700 1]
5 INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1
EN 10204 / 3.1
page 1/ 2

Cenification - Werkzeugnis - Certficale

AD 2000 MERKBLATT WOTRDI02
L“e SUGINE Preasure Equipment Directive $7/2WEC
1S0 5001 : 2000

ISO/TS 16549 « 2002

150 14001 : 2004

Mague d'usine - Hersiellerzeichen - Sapplier’'s Mark

Poingon de 1'expert - Prifsesnpel « Inspector's stamp

RO

Produit - Erzeugnisform - Product

+50,000MM -0, 00CMM (EN)}

UGIMA &04HM BARRE LAMINEE) DECALAMINE(E) HYPERTREMPE(E) K13 RONLXE) 25,000MM LONG. 5,900M +50,000MM  J,000MM
UGIMA 4404HM BAR ROLIED DESCALED SOLUTION ANNEALED K13 ROUND 25,000Mt LONG. 5,500M +50,000MM -0.000MM
UGIMA 44044M STAB GEWALZT ENTZUNDERT/UBERDREMT ABGESCHRECKT Ki3 RUND 75.000MM LONG. 5,50M +30,000MM -0,000MM

UGIMA 4404HM BAR ROLLED DESCALED SOLUTION ANNEALED K13 ROUND 25,000MM LONG. 5,3900M

(FR)
(EN}
(DE}

13030 ODS BV

Client et/ou destinataite - Besteller und/oder Empfatnger - Purchaser andor Consigner

9 1001406878

N® de coommande ¢client - Xundebesellmummer - Purchaser order umber

Marque commerciale - Handzlsmarke - Trade name

UGIMA 4404HM

e

1.4404/4401 ;
A479-06a S31600/831603 ;

Norme -de-téférence — Bezigiborm - Standard for reforence

AD 2000 W2 ED 08.2006 1.4404/4401 ; EN 10088-3 ED 2005 1.4404/4401 ; EN 10272 EDOO
NACE MROL75/IS0 15156-3:2003 316/316L ;
AD 2000 W10 EDO4 1.4404/4401 ;
ASTM A276-05a TYFPE 316L/316

PED 97/23 EC

; AM3 S5648K S31600 ; AMS 5653F 53160

ASTM A182-06 F316L/316 ;
; AIST 316L/316 ;

ASTM

Spaciflcamions client - Kundenspezifikation - Customer's specification

Quer - Tramverse
58

A = Hyperrompé-Loesungsgegloeht-Solution anne sled
RG = Rond-Rund-Round QR = Carré-Viereckig-Square

TRM = Recuit maxi-Weichgegluehi-Maxi apnealed
HX = Héxagonal-Sechsieane-Hexagonal

(#) A l'dtat de référence

Zum Bomug Zustand

(%)
n Li

A Vé&al de lovraison

Comrbles de marquage, d'aspect ef de dimensions : sabsfuisads

At reference condition

584

In giate of delivery

B b und A ung : chee B
Marking, insp and + without cbj &2

Nous cerifions que les produils énumérés cl-gessus sont conformes aux prescritions de |z commande
Wir bestitigen hiermit dass die obengenanniza Ezzeugnisse den Bestellungvorschrifien entsprechen
We conify hereby that the above memizoned products are consisient with the order prescritions

66

(1) Exat de livraison - Liefersusiand - As delivered (1) Trpiternent de réfé - Prob - Treaumeni on st saogple
S0OL,.. ANNEALED AND COLD FINISH .
CLS-NH,
13 4 14
N° de cde wsine N° pose __-N*-de coulée - Schmelzen Nr - Heat No .
Werlsbestelinarmmer  Post Nr [ N 2?32&5
Menification du produic Works order number  lem Nr ( 710027 )
Erzeugnis Benemog s 17 3
Product Identification :
3CR87 coo0 18
Nambre Profil Dimeasion Longuour Poids
Sweckzant Profik AusTessmg Laenge Gewicht
Pieces Nbc Shape Dimension Leagth Weigh
18 19 21 2t 2
g0 RO ( 25,000 mm 5,900 m 2104 kg
O L= log (I} TE = Trempé 3 V'eau-Wasscrhaerten-Waterquench R = Revenu-Anlassen-Tempered Ugme, ke 230472007
Laengs - Loog TH = Trempé i huile-Ohanca-0il Quench RT = Recuit-Geglueht-Ameaied
T= Travers

Lagenr Réceptionngire de |'usine
Der Werkssachverstandige
The work tispector

C. BIOTEAU
83




