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Cenlfication - Werkzeugnis « Certificate
Marquo d'uslns - Herstelierzzichen - Supplise’s Mark @
AD 2000-MERKBLATT WO/TRDIO) -
Fiu’ LUGINE Pressure Equipment Directive 9123/EC

EN 150 %001 : 2000
1SO/TS 16947 : 2002
EN [SO TS 14001 ; 19%

Poligon de 1'expert - Prillstemyol - lnspecioc’s stamp Q 6

Produt - Ercugrigfonn - Pruduct

UGIMA 4404HM BAR DRAWN POLISHED SOLUT® ANNEALED & COLD FORM HS ROUND 6,000MM LONG. 3,000M
+50,000MM -0,000MM (EN)

UGIMA 4404HM BARRE ETIREE POLIE IIYPERTREMPE DEF. A FROID HY ROND(E) 6,000MM LONG. 3,000M +50,000MM 0,000MM  (FR)
UGIMA 4404HM BAR DRAWN POLISHED SOLUT® ANNEALED & COLD FORM H9 ROUND 6,000MM LONG. 3,000M +50,000MM -0,000MM  (EN)
UGIMA 440411M STAB GGZOGEN POLIERT ADGESCHRECKT KALTYERFORMT 19 RUND 6,000MM LONG. 3,000M +30,000MM -0,000MM  (DE)

Clier! et/ou destinataire - Beseller und/oder Empfaenger - Purchaser and/or Condigner N°® dc comounde clicar - Kundebesizllmmmer - Puchaser arder nuraher

1001038065 10

13030 ODS BV

w

Marqus commesciale - Mandelsmarke - Trude nume

UGIM2 4404HM 12

Norme de référence - Bezugsnorm - Scandand for refercnoc

EN 10272 ED0OO 1.4404/44Q1 ; EN 10088-3 ED96 1.4404/4401 ; ASTM Al82-05a F316L/316 ; NACE
Standard MR0175-2003 316/316L ; AD 2000 W2 EDO03 1.4404/4401 ;

Spécifications client - Kundempezifikatlon - Custome™s specification

12
(1) Etar de Livralson - Licforzusiond - As delivercd T {1) Traitement e référence - Probesucifeabehandhung « Treatment an (est sample
SOL. ANNEALED AND COLD FINISH
r
§ G-
N* d cde using N™ pose N* de coulée - Schmelzen Nr - Hem No
. ‘ Werksbesielimmmer — Post Nr 745269
{denuification da produil Warks onder rurmber  fem Np 607041 2 5
Erzrugnis Beoerming 15 17 SUEE
Product Jdentification S
8SD45 000
18
Nombre Prodl Diuension Longuear Polds
Sweckzahl Profils Awsmessung Laenge Gewicht
Picces Nbr _ Shape Digension : Length Weigh
13 19 21 21 P2
1578 RO 6,000 mm 3,000 m 1058 kg
(3) L = Long 1) TE = Trempé & I'eau-Wassedhaerien-Water
quench R = Reveru-Anlassen-Tempered i
Laergs - Loog TH = Trempé 3 i'hulle-Olhsrien-0il Quench RT = Recuit-Gegluchi-Annesied i
;:,Tra;:u o :0 = l&ﬁﬂﬁ;ﬁ:&ém:xmmﬂmh-smm amealed TRM = Recult maxi-Weichgrgluehi-Maxi annealed L'sgent Récrptionnaire de I'usine
s -Rourd QR = Carré-Viereckig-Squre HX = Héxagonal-Sechskant-Henagonal Der Werkssachverstiodize
: 7
M) A 't de réRrence (5) A T'éat de livraison Conurtles de marquage, d'aspect ¢l de dimensions : aamfal:nm:
Zum Beag Zustu In Llefernustaod Bowichnmg, Beslehtigurg und A ; ol B
At relerence condition In sate of delivery Marking, inspection and measurtment : wulom chjection i 82
Noug centifions que Lea produils éouméedy of-desms sooc eonformes aux preseriptions de Ia
ouando
Wir bestiligen bicrmit dass dic ob Enugnisse den Besiellungvorschsifien ent - R:HULLER
594 69 We coniify leeby tat e sbuve mentioned prodicts ae comistent with e onker pr:um:.m 66 63
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E TractiorZugversuchr Tamsile tact Résif @ ot
Fumdro de | § 2 7
et | g % g g ) &EE
f:::cr;mm: E ‘,_:.:% é%% Risislanoo Ei% Eég Dursté oretd T §§§ %g‘e Valeurs indiicuelias Moyenne | Dwelé
% 'Eﬁ a8 Lirto o élastiché u:-l:n_ﬂm =232 - phsg f P asr Elnmiwerts Mitteberate | Haarin
b s,d EEE mmmn I‘;T;::ﬂ gsnﬁ alﬁz thn:nu Hm'h:'li T:;: o EEE Indiidual Vauss hverage Hw(sg
)i " 02% | 1%
28 | 25 260 | 26B 27 28 29 a0 37 31 | 32 a3 35 36 | 30B
e .2 o HPa HPa HPa % % HB HRC g J J HBLiv
L 20 180V | L 20
¥in 250 280 §00 30 50
0130 Hox 860 260 | 22
621 7318 779 33 67 231
{5}
14)
394 40 42 43 14 45 46 47 48 49 50
B c % 81 % Mn % Mi % Cr % Mo % N % B % P
Nurnéro de EEg
i §§§ Mi 10,0000 16,5000 2.,0000 0,0150
il Me{ [0,0300 21,0000 2,0000 12,0000 17,5000 2,5000 0,1000 0,0300 0,0450
e ¢ Murnéra de coulée
Sehmelz Nr 0,0230 0,4100 1,3000 10,1100 16,6000 2,0300 0,0410 0,0280 0,0360
Heat N.
607041
18 51 52 53 54 55 70 71 72 73 74
Mot d'éaberuion | B3
Erchmel mnguant 8 g_g_ 2
Melting process |§ sé Mig
Max
Fleetriquc
Eleckrisch
Gleetelg
ADWO+TRD100:ZUSTIMMUNGSSCHREIBEN DES TaV SuDWEST LIEGT VOR
AUF GEGENZEICHNUNG WIRD VERZICHTET .
INTERKRISTALLINE KORROSION BESTENDIG NACH ISQ 3651-2 /IDENTITAT GEPRGFT
INNERE FEHLERFREIHEIT DURCH PROZESS-KONTROLLE GARANTIERT
ADWO+TRD100:APPROVAL BY TiiV SiDWEST
INTERCRYSTAL. CORROSION RESISTANT ACC.TQ EN ISO 3651-2 / ANTIMIXING TESTED
ODS-NR

3} L = Long )
Lacng: - Lomg
Tw Traven
Quer - Tra:uu:nes

TE = Trempé i I'eau-Wasstrlacren-Waterquench
TH = Trempé 4 1'boile-Olhanen(r] Quench

A = Hyperirempé-L

B = Reveow-Anlassco-Temperd
BT = Recuit-Geglucht-Amnealed
gluchi-Solution

RO = Rond-Rund-Round QR = Camé-Viereckig-Square

TRM = Recuit maxi-Weiclgeglueht-Maxi anncaled
HX = Héxsgonal-Sechelam-iloxagoral

1) A V& do réffrence %)
Zun Bezug Zustand
Al eferoce condltion

&RA

A I*aal de livraisen
In Lielerauesnd
In swaie of delivery

Countles de nuuyuaye, dopeut o do dimensious | yaafulsans
Beztichmmg, Besichiigung und A g : olme B g
Marking, iaspection and measwement ; without objection 62

B9

Nous certifions que kes prodults énuménés cidessus oot conformes anx preccriptione &+ la communde
Wir bestatigen hicrmk dass die cbergemanniea Erzeugnisse dea Bestellungvorschifien eatsprechen
Wi conlfy hercby that thx nbove memionod poducts are consistent with Lhe ordsr preseritions 66

Ugine, Jo 08.06.2006

L'agent Réceptioonaire de 1'using
Der Werkstacherstindige

The work Inspector,

83




