
ダイレクトマーキングシステムダイレクトマーキングシステムダイレクトマーキングシステムダイレクトマーキングシステム

DAMS New MarkⅡⅡⅡⅡDAMS New MarkⅡⅡⅡⅡ

y z

低粘度低粘度低粘度低粘度インクインクインクインク・・・・高粘度高粘度高粘度高粘度インクインクインクインク対応対応対応対応オリジナルヘッドオリジナルヘッドオリジナルヘッドオリジナルヘッド搭載搭載搭載搭載

● 印刷タクト向上 ・ 高印刷品質で従来機２倍の高速印刷
● 補正機能の充実 ・ 基板の伸縮や反りに対応した高機能補正
● 印刷品質の確保 ・ クーポン画像検査により基板毎に印刷品質を自動判定
● 操業率の確保 ・ ジェットアウトが修復しない緊急時も印刷品質を維持して印刷継続
● 自動化対応 ・ 無人操業自動印刷ラインの構築により省人化と合理化で製造原価を低減

横河商事株式会社

● コスト削減の実現 ・ スクリーン版、洗浄作業、保管場所が不要
● 操業革新の実現 ・ 高精度が要求される基板でも高度な印刷技術が不要
● 地球環境への貢献 ・ インク使用量を低減すると共に版洗浄液の排水処理が不要

■ 最大基板サイズ ： ６６０×６６０ｍｍ
■ 印刷時間 ： 約２０秒 （５１０×３４０/４００ｄｐｉ ）
■ 解像度 ： ４００/６００/８００/１０００/１２００ｄｐｉ
■ インク硬化 ： ＵＶ仮硬化＋熱本硬化
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コストコストコストコスト削減削減削減削減のののの
実現実現実現実現

地球環境地球環境地球環境地球環境へのへのへのへの
貢献貢献貢献貢献

操業革新操業革新操業革新操業革新のののの
実現実現実現実現

ダイレクトマーキングダイレクトマーキングダイレクトマーキングダイレクトマーキングのののの優位性優位性優位性優位性

DAMSDAMSDAMSDAMS Mark ⅡMark ⅡMark ⅡMark Ⅱのののの優位性優位性優位性優位性

DAMS  Mark ⅡDAMS  Mark ⅡDAMS  Mark ⅡDAMS  Mark Ⅱのののの基本仕様基本仕様基本仕様基本仕様



■■■■基本仕様基本仕様基本仕様基本仕様

 印刷方式

 ヘッド移動機構

 印刷領域

 基板伸縮補正

 基板θ補正

 基板反り計測

 基板固定方式

 アライメント補正

 アライメント照明

 装置サイズ

 装置重量

 駆動電源

 駆動エアー

 液滴量 液滴量 液滴量 液滴量 ３０３０３０３０ｐｌｐｌｐｌｐｌ ５０５０５０５０ｐｌｐｌｐｌｐｌ

 ノズル数  ５１２個 ５１２個

 印刷最小線幅（理論値） ８０μｍ １００μｍ

 対応インク種類 低粘度・高粘度 低粘度・高粘度

 基板サイズ

 基板厚

 基板重量

 解像度

 最小文字サイズ（高さ）

 最大印字速度

 印刷位置精度

 印刷再現精度

 印刷時間（５１０×３４０ｍｍ)

 インク インク インク インク種類種類種類種類 低粘度低粘度低粘度低粘度 高粘度高粘度高粘度高粘度

 インク色  白色  白色 ｏｒ 黄色 ｏｒ 黒色

 インク硬化  内部ＵＶ硬化＋熱硬化（１５０℃） 外部ＵＶ硬化

 インク粘度（印刷時）  １５ｃｐｓ  １２～１８ｃｐｓ

 インクライフ  製造日より３ヶ月  製造日より１年

 ＵＬ規格 取得予定  ９４Ｖ-０（Ｆｉｌｅ Ｎｏ.Ｅ２３４５７９）

 専用データ変換ソフト

 データ形式

 自動化対応

 印刷データ自動切換

 ＬＯＴ番号・バーコード印刷対応

■■■■特殊機能特殊機能特殊機能特殊機能

 ジェットアウト対策

 基板反り対策

　　　　　　　　 *1)　ＰＡＴ出願済み 　　　　
　　　　　　　　 *2)　発生箇所に条件あり  

記載内容は、お断りなく変更することがありますのでご了承ください。

製造・販売　　　横河商事株式会社　　
　　　　　　　　　　ＤＡＭＳ事業本部
　　　　　　　　　　〒141-0031
　　　　　　　　　　東京都品川区西五反田1-26-2
　　　　　　　　　　ＴＥＬ：０３-３４９５-０９６１
　　　　　　　　　　ＵＲＬ：http://www.yokogawa.com/jp-ycl/

Bulletin MS3000-2

 修復不可能なジェットアウト発生時も品質を維持したまま印刷継続

 基板中央部の特殊面吸着と基板周囲の真空ＰＡＤ吸着の併用で反りを完全抑制（自動機モデルオプション）

取扱販社

 補正機能

 アライメント認識によるＸ・Ｙ・θ軸補正

 基板の伸縮に追従した印刷データのスケーリング補正

 基板の反り量に追従したプリントヘッドの移動速度補正

 品質検査機能

 クーポン画像検査にて基板毎の印刷品質を自動判定　

 ジェットアウト有無と対象ノズル番号を画像処理にて自動認識

 ＳＲ印刷ズレを自動判定

項項項項　　　　目目目目 機機機機　　　　能能能能　　　　内内内内　　　　容容容容

 マーク認識機能

 輪郭抽出方式と正規化相関方式を選択することでアライメント精度向上

 ＬＥＤ４色照明にてPADアライメント、ＳＲアライメントを選択可能

 高精細印刷用ピースアライメント方式と一般印刷用ワークアライメントを選択可能

 インク仕様

 印刷データ仕様
 Ｙ-ＣＡＭ　

 Ｇｅａｒｂｅｒ Ｆｏｒｍａｔ ＲＳ-２７４Ｘ（推奨）、ＲＳ-２７４Ｄ

 オプション仕様

 専用ローダー／アンローダー推奨

 上位生産管理システムとの通信カスタマイズソフトを構築

 シンボルマーク印刷と同時にＬＯＴ番号・バーコードを印刷

 印刷仕様

 ４００/６００/８００/１０００/１２００ｄｐｉ

 ０.８ｍｍ（推奨）

 ６３５ｍｍ／ｓｅｃ（パラメータ可変）

 ±５０μｍ以内

 ±２０μｍ以内

 約２０秒／面（４００ｄｐｉ時・共通ＳＥＴ時間含まず）

 ０.５ＭＰａ（６０㍑/ｍｉｎ）

 プリントヘッド仕様

 印刷基板仕様

 手動：□５０～□６６０ｍｍ　　自動：□２４０～□６６０ｍｍ

  ０.２～１０.０ｍｍ

  １０ｋｇ以下

 三相２００ＶＡＣ　５０／６０Ｈｚ　５.０ＫＶＡ

項項項項　　　　目目目目 内内内内　　　　容容容容 仕仕仕仕　　　　様様様様

 本体仕様

 ピエゾ式インクジェット

 非接触リニアモーター（移動分解能：０.５μｍ）

 □６６０ｍｍ以内

 データスケーリング補正

 印刷ステージ±３°回転補正

 走査式レーザー測長

 特殊面吸着方式（手動機モデル）

 ＣＣＤカメラによるマーク認識

 白・赤・緑・青 ４色ＬＥＤ照明

 Ｗ１６７０×Ｈ１６８０×Ｄ１７４０ｍｍ

 約１１００ｋｇ
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