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วัตถุประสงค  :

เครื่องมือวัดความดันไปใชงาน ซ่ึงจะชวยปองกันการวัดท่ีอาจผิดพลาดไดและยืดอายุการใช
งานของเครื่องมือวัดความดัน
3. เพื่อใหสามารถเขาใจคุณสมบัติของเครื่องมือวัดความดันและเลือกใชงานไดเหมาะสมกับ
กระบวนการท่ีจะนําไปใชงาน
4. เพื่อใหเขาใจและสามารถต้ังคาตาง ๆ ใน เครื่องมือวัดความดันสําหรับแตละการนําไปใชงาน 
พรอมท้ังการตรวจสอบและการบํารุงรักษาเครื่องมือ

ระยะเวลาการอบรม : 1 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 5

วิทยากร : คุณวันทนา วรวัฒนชัย
ผูชวยผูจัดการแผนก Instrumentation&Automation  Education Center
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : Technicians , Engineers and Operators 

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : สนใจท่ีจะไดรับความรูในหัวขอฝกอบรมนี้

จํานวน  : 30 ทาน

คาอบรมตอทาน : 3,000 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - Fluid Properties Relating to Pressure Measurement - Performance Specification of Transmitter

- Pressure Transmitter and Transducer - Linearity , Hysterisis , Accuracy , Reference Accuracy 

- Pressure/Differential Pressure Measurement - Repeatability , Temperature Effect , Cause of Error 

- Bellows - Type Detector , Bourdon - Type Detector - Total Accuracy , Static Pressure Effect , Overpressure Effect

- Diaphragms - Type Detector , Capacitive Sensor - Stability

- Piezo Resistive Sensors , Silicon Resonant Sensor - Transmitter Selection

- Direct Mount Pressure/Differential Pressure Transmitter and - Process Application

  Non-Direct Mount Pressure/Differential Pressure Transmitter - Remote Diaphragm Seal for Vacuum Application

- Pressure/Differential Pressure Application - Hydrogen Permeation

- Pressure, Level , Density and Flow application - Drum Level Measurement

- Level measurement by Hydrostatic System - Feed Water Flow Measurement

- Boiler Combustion Air Flow Measurement

- Installation , Parameter setting and Maintenance

- Laboratory :  Pressure , Level and Flow 

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

Pressure/Differential Pressure Measurement and Applications (FI01)

1. เพื่อใหเขาใจถึงหลักการวัดและการนําเครื่องมือวัดความดันไปใชงานในรูปแบบตาง ๆ ได
2. เพื่อใหเขาใจถึงปจจัยตาง ๆ ในกระบวนการ ( Process ) ท่ีมีผลกระทบตอการวัดและการนํา



 

วัตถุประสงค  :

เพื่อเลือกนําไปใชงานไดอยางถูกตองและเหมาะสม
3. เพื่อใหเขาใจถึงวิธีการติดต้ัง Thermocouple และ RTD ท่ีถูกตอง ซ่ึงจะชวยปองกันการวัดท่ี
อาจผิดพลาดไดและยืดอายุการใช พรอมท้ังการตรวจสอบและการบํารุงรักษาเครื่องมือ

ระยะเวลาการอบรม : 1 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 5

วิทยากร : คุณวันทนา วรวัฒนชัย
ผูชวยผูจัดการแผนก Instrumentation&Automation  Education Center
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : Technicians , Engineers and Operators 

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : สนใจท่ีจะไดรับความรูในหัวขอฝกอบรมนี้

จํานวน  : 30 ทาน

คาอบรมตอทาน : 3,000 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - Temperature Sensor Types - Resistance Temperature Detectors ( RTD )

- Contact and Non-Contact Method and Comparison - Types of RTD and Principle of Measurement

- Temperature Terminology - 2-Wire , 3-Wire , 4-Wire Configuration and Selection

- Thermocouple - Linear compared with CVD Curve

- Principle of Measurement - Calendar - Van Dusen Curve ( CVD Curve ) and Formular

- Hot - Junction Configuration ( Grounded , Ungrounded, - Sensor Matching Function

  Unisolated and Isolated ) - Thermowell 

- Types of Thermocouple - Design Styles and Comparison Table

- Cold Junction Compensation - Time Response

- Thermocouple Construction Types ( Bare Wire with - Immersion Length Effect

  Ceramic Insulation , Self - Insulated Wire , - Protection Sheaths and Housing

  Mineral - Insulated , Metal - Sheathed ) - Temperature Sensor Comparison Table

- Thermocouple Color Code - Why Choose RTD over Thermocouple?

- Extension Wires and Cables - Why Choose Thermocouple over RTD?

- Thermocouple Type Selection - Temperature Sensor Selection

- Advantages and Disadvantages of Thermocouple - Why to use Temperature transmitter

- Calibration , Installation & Wiring , Application , Maintenance

- Visit and Seeing Temperature Sensor Calibration Method at 

  YTH Laboratory

- Laboratory

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

Industrial Temperature Measurement and Application (FI02)

1. เพื่อใหเขาใจถึงหลักการวัดอุณหภูมิและการนําเครื่องมือวัดอุณหภูมิไปใชงาน
2. เพื่อใหเขาใจถึงหลักการการทํางานและสวนประกอบตาง ๆ ของ Thermocouple และ RTD 



 

วัตถุประสงค  :

4. ในทุกชวงของการฝกอบรมจะมีแบบฝกหัดท่ีจะทําใหผูเขารับการฝกอบรมไดเขาใจอยางแทจริง

ระยะเวลาการอบรม : 2 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 5

วิทยากร : คุณทวีชัย กนกกังสดาล
วิศวกร
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : บุคคลท่ัวไปท่ีสนใจและบุคคลท่ีเก่ียวของกับหัวขอการฝกอบรมนี้และสําหรับผูเริ่มตนเรียนรู
การใช PLC

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : มีความรูพื้นฐานเก่ียวกับระบบควบคุม และการใชงานคอมพิวเตอร

จํานวน : 10 ทาน

คาอบรมตอทาน : 10,000 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st  - การติดตอสื่อสารระหวาง PLC กับคอมพิวเตอร

- สวนประกอบของ PLC - การเขียนโปรแกรม Ladder

- การทํางานของ CPU - คําสั่งพ้ืนฐานในการเขียนโปรแกรม Ladder

- MTU & RTU - Set/Reset, Timer, Counter, Move, Compare, Calculation, 

- Scan Time, Memory size   Read, Write

- โมดูลประเภทตางๆของ PLC - การกําหนด address ใหกับ Discrete Input/Output module

- Discrete Input/Output, Analog Input/Output, Communication - การดาวนโหลด/อัพโหลดโปรแกรม

  module, Positioning module, Pulse Input module, PID module - การแกไขแบบ Online (ไมตองหยุดการทํางานของ CPU)

- การเลือกโมดูลเพ่ือใชทําระบบ (Hardware configuration) - การตรวจสอบความผิดพลาด (Error) ที่เกิดข้ึน

2nd - การเขียนโปรแกรมโดยใชงานคําสั่งพ้ืนฐาน - ทําการเขียนโปรแกรมตามโจทยที่กําหนด

- การเขียนโปรแกรมโดยใชงาน Analog Input/Output module - การควบคุมสายพานลําเลียง

- การเลือกใชงานและการเดินสายสัญญาณ - การเติมนํ้าเขาถัง 2 ถังโดยอัตโนมัติ

- การต้ังคา Range ใหกับโมดูล - การทําการเปด-ปดปมเพ่ือเติมสารเขาถังและทําการกวนสาร

- ทําการเขียนโปรแกรมตามโจทยที่กําหนด

- ประเภทของ PLC

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

Basic Programmable Logic Controller (PLC)

1. เรียนรูพื้นฐานเก่ียวกับการใชงาน PLC
2. เขาใจฟงกชันการทํางานและการนํา Module ของ PLC ไปใชงานแบบตาง ๆ
3. เรียนรูและเขาใจการเขียนโปรแกรมให PLC ดวยภาษา Ladder



 

วัตถุประสงค  : 1. เพ่ือใหเกิดความเขาใจและทราบถึงความสําคัญของคาความไมแนนอน
ในการวัดที่จะถูกนําไปใชงานในการตรวจสอบเคร่ืองมือวัดและการรายงานผล
2. เพ่ือใหเกิดความเขาใจในรูปแบบและข้ันตอนการประมาณคาความไมแนนอน
ในการวัดข้ันพ้ืนฐานและข้ันประยุกต
3. เพ่ือใหสามารถนําคาความไมแนนอนที่ประมาณไดไปทําการตรวจสอบการวัด
ของเคร่ืองมือวัดวาอยูในเกณฑที่ยอมรับไดหรือไม
4.ในทุกชวงของการฝกอบรมจะมีแบบฝกหัดที่จะทําใหผูเขารับการฝกอบรมได
เขาใจอยางแทจริง เชน การคํานวณหาคาความไมแนนอนในการวัดอัตราการไหล

ระยะเวลาการอบรม : 2 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานที่ : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 3

วิทยากร : คุณเทเวศน คมใส
ผูชวยผูจัดการแผนกหองสอบเทียบและหองซอม (Calibration and Repair)
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : 1. บุคคลทั่วไปที่สนใจและบุคคลที่เกี่ยวของกับหัวขอการฝกอบรมนี้
2.ทุกทานที่เขารับการฝกอบรมจะไดรับหนังสือ

The Expression of Uncertainty and Confidence in Measurement(M3003)

3. กรุณานําเคร่ืองคิดเลขที่มีฟงกช่ันทางสถิติเขาอบรมดวย

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : -

 

รับจํานวน : 30 ทาน

คาอบรมตอทาน : 5,000 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - หลักพ้ืนฐานของการประมาณคาความไมแนนอนในการวัด - ความแตกตางระหวางคา Uncertainty และ คา Accuracy

- การคํานวณหาเกณฑการยอมรับไดของเครื่องมือวัดทาง - รูปแบบของคาความไมแนนอนในการวัด : Type A and Type B

  อุตสาหกรรม ( Accuracy ) - ขั้นตอนการประมาณคาความไมแนนอนในการวัด

- หลักสถิติพ้ืนฐานของการประมาณคาความไมแนนอนในการวัด - การคํานวณหาคาความไมแนนอนในการวัด : Type A , Type B , 

- แบบฝกหัด   Probability distribution and Sensitivity coefficient

- แบบฝกหัด

2nd - การรวมคาความไมแนนอนในการวัดและการขยายคาความ - การตรวจสอบผลการวัดวาเปนไปตามเกณฑการยอมรับไดของ

  ไมแนนอนในการวัด   เครื่องมือวัดทางอุตสาหกรรมหรือไม

- ตัวอยางการคํานวณหาคาความไมแนนอนในการวัด - การคํานวณหาคาความไมแนนอนในการวัดขั้นประยุกต

- แบบฝกหัด - แบบฝกหัด การคํานวณหาคาความไมแนนอนในการวัดอัตราการไหล

การประมาณคาความไมแนนอนในการวัดข้ันพ้ืนฐานและข้ันประยุกต (FI03)

( Uncertainty of Measurement in Basic and Advanced Level )

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )



 

วัตถุประสงค  : 1. เพื่อใหมีความรูพื้นฐานของอุปกรณ , เครื่องมือวัดและควบคุมท่ีจะถูกนําไปใชในพื้นท่ีอันตราย
2. เพื่อใหมีความรูพื้นฐานในเรื่องระบบความปลอดภัยและการออกแบบการปองกัน
3. สามารถนําความรูท่ีไดรับไปประยุกตใชงานกับการทํางานจริงได

ระยะเวลาการอบรม : 1 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 3

วิทยากร : คุณไพฑูรย  ต้ังจิตรวมบุญ            

ผูจัดการกองบํารุงรักษาโรงไฟฟาวังนอย

ผูเขารับการอบรม : บุคคลท่ัวไปท่ีสนใจและบุคคลท่ีเก่ียวของกับหัวขอการฝกอบรมนี้

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : -

จํานวน : 30 ทาน

คาอบรมตอทาน : 3,500 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - Safety instruments in Hazardous location - Dust Hazards

- Requirement for instrument in Hazardous location - Safety and interlocking system overview

- Explosion fundamental - Design of protection system

Safety in Instrumentation and Applications(FI04)

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )



วัตถุประสงค  :

3. สามารถหาจํานวนปริมาณของเช้ือเพลิงท่ีใชในการผลิตไอน้ําได
4. รูถึงหนาท่ีของอุปกรณท่ีเปนสวนประกอบตางๆ ท่ีมีความสําคัญของหมอตมไอน้ํามากขึ้น
5. เขาใจถึงการเช่ือมตออุปกรณท่ีเปนสวนประกอบตาง ๆ กับหมอตมไอน้ํา
6. เขาใจถึงอุปกรณเครื่องมือวัดและระบบการควบคุมตาง ๆ ท่ีมีอยูในหมอตมไอน้ํา

ระยะเวลาการอบรม : 2 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 5

วิทยากร : 1. อาจารยนิวัติ  พิริยะรุงโรจน
   อาจารยประจําภาควิชาวิศวกรรมเครื่องกล  
   คณะวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีมหานคร
2. คุณปรีชัย ธารนิทัศน
    รองผูอํานวยการบริษัท
    บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : Technicians , Engineers and Operators 

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : สนใจท่ีจะไดรับความรูในหัวขอฝกอบรมนี้

รับจํานวน : 30 ทาน

คาอบรมตอทาน : 5,000 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - ประวัติและชนิดของหมอตมไอนํ้าที่ใชในปจจุบัน - อุปกรณและสวนประกอบรวมของหมอตมไอนํ้า

- การเลือกเช้ือเพลิงที่ใชในการเผาไหมของหมอตมไอนํ้า - อุปกรณและสวนประกอบรวมของหมอตมไอนํ้าเช้ือเพลิงเหลว

ที่ใชในปจจุบัน - อุปกรณและสวนประกอบรวมของหมอตมไอนํ้าเช้ือเพลิงแข็ง

-ความรูพ้ืนฐานที่เกี่ยวของกับการเผาไหม - อุปกรณดักไอนํ้าแบบอัตโนมัติ

- หลักการการเผาไหม - การควบแนนของไอนํ้า (Condensation of Steam)

- การหาปริมาณความรอนที่ตองใหกับหมอตมไอนํ้า - ชนิดเธอรโมสแตติค (Thermostatic Group)

- พิกัดหมอนํ้าและประสิทธิภาพของหมอตมไอนํ้า - ชนิดทํางานเชิงกล (Mechanical Group) 

- เยี่ยมชมโรงงานผลิตหมอตมไอนํ้า - ชนิดเธอรโมไดนามิค (Thermodynamic Group) 

- Basic Control Loops for Boiler Application - Automatic Boiler Control 

2nd - Simple Feedback Control - Drum Level Control

- Feedforward-Plus-Feedback Control - Single element Control

- Cascade Control - Two Element Control

- Ratio Control - Three Element Control

- Some Fundamentals of Control System Application and Design - Steam Temperature Control

- Process Dynamics-Control Response - Combustion Control with/without Oxygen Trim Control

- Process factors that affect the control system or loop application

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

Fundamental of Boiler Control Applications (FI05)

1. มีความเขาใจในหลักการทํางานและหนาท่ีของหมอตมไอน้ํามากขึ้น
2. สามารถแบงประเภทหมอตมไอน้ําท่ีมีใชในปจจุบันและการเลือกชนิดของเช้ือเพลิงในการเผาไหม



 

วัตถุประสงค  :

4. เพื่อใหสามารถเลือก Sensor ไดเหมาะสมกับ Application ท่ีนํา Liquid and Gas Analyzer ไปใชงาน

ระยะเวลาการอบรม : 2 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 5

วิทยากร : 1.คุณวันทนา วรวัฒนชัย
ผูชวยผูจัดการแผนก Instrumentation&Automation  Education Center
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 
2.คุณนพดล วีรกุล
วิศวกร
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : Technicians , Engineers and Operators 

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : สนใจท่ีจะไดรับความรูในหัวขอฝกอบรมนี้

รับจํานวน : 30 ทาน

คาอบรมตอทาน : 5,000 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - pH analyzer - SC/ISC Conductivity Analyzer

- pH Analyzer Measurement 

- Basic pH Loop - Cell Constant and 2/4 Electrodes

- The pH Measuring Electrode and The Reference Electrode - ISC Conductivity Measurement

- Temperature Effect and Compensation - Temperature Effect and Compensation

- pH Sensor Selection - Self Tuning , Signal Processing  and Polarisation Error

- On-line and Off-line Sensor Diagnostics - Installation , Calibration , Maintenance and Troubleshooting

- Installation , Calibration , Maintenance and Sensor Life Time 

- Commissioning

- Partial Pressure , Galvanic Sensor and Polarographic Sensor

- Pressure , Temperature and Salinity Compensation

- Installation , Calibration , Maintenance and Troubleshooting

2nd - General Term of Gas Analyzer - Continuous Emission Monitoring System (CEMS)

- Composition of Flue Gas - Regulation , Methods and Measurement

- Partial Pressure , Wet vs Dry Measurement - Sampling Systems

- Oxygen Analyzer Technology - Installation , Calibration ( CD Test and RATA Test ) , Maintenance

- Measurement - Dust Monitor Analyzer Measurement

- Three Types of Reference Air - Liquid&Gas Analyzer Application and Selection in Boiler Applications

- Configuration - Demineralizer , Feed Water , Boiler Boiler Blowdown 

- Oxygen Concentration in Atmosphere for Refencence Air - Heat Exchanger Leakage , Boiler Condensate Water Return

- Effect of Combustible Gas on Oxygen Reading - Cooling Water , Waste Water , Boiler Combustion Monitoring

- Installation , Calibration , Maintenance and Troubleshooting - Flue Gas Analysis , Generator Hydrogen Purity Monitoring

- Gas Density Analyzer Measurement - Dust Monitoring

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

Liquid and Gas Analyzer Measurement and Applications in Boiler (FI06)

1. เพื่อใหเขาใจหลักการวัดของ Liquid and Gas Analyzer in Boiler Application
2. เพื่อใหเขาใจถึง Boiler Application ตาง ๆ ท่ีเก่ียวของกับ Liquid and Gas Analyzer 
3. เพื่อใหเขาใจถึงปจจัยตาง ๆ ท่ีมีผลกระทบตอการวัด

- SC Conductivity Measurement 

- DO Analyzer Measurement 

- Dissolved Oxygen Analyzer



 

วัตถุประสงค  :

ได สําหรับระบบการควบคุมอ่ืน ๆ หรือระบบการควบคุมในหมอตมไอน้ํา
3. เพื่อใหเขาใจถึงคาตาง ๆ ท่ีมีผลตอระบบควบคุมท่ีสําคัญในหมอตมไอน้ํา
4. สามารถเขียนโปรแกรมของระบบควบคุมท่ีสําคัญในหมอตมไอน้ําไดและเขาใจคาตาง ๆ ท่ี
กําหนดในโปรแกรม
5. ในทุกชวงของการฝกอบรมจะมีแบบฝกหัดท่ีจะทําใหผูเขารับการฝกอบรมไดเขาใจอยางแทจริง
โดยทําการเขียนโปรแกรมจริงกับ Single Loop Controller Model YS1000 Series

ระยะเวลาการอบรม : 2 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 5

วิทยากร : คุณวันทนา วรวัฒนชัย
ผูชวยผูจัดการแผนก Instrumentation&Automation  Education Center
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : 1. บุคคลท่ัวไปท่ีสนใจและบุคคลท่ีเก่ียวของกับหัวขอการฝกอบรมนี้
2. ผูท่ีใชงาน Yokogawa's Single Loop Controller รุน YS100/YS1000 Series ท่ีตองการเพิ่มความรูความเขาใจ 
ในการนําไปใชงานและการเขียนโปรแกรม 

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : 1.ควรมีความรูพื้นฐานเก่ียวกับหมอตมไอน้ําและระบบการควบคุมในหมอตมไอน้ํา ( ควรไดรับการเขา 
อบรมในหลักสูตรการอบรมเรื่อง Fundamental of Boiler Application )
2. ควรมีความรูพื้นฐานเก่ียวกับ Differential Pressure Transmitter for Level measurement

รับจํานวน : 10 ทาน

คาอบรมตอทาน : 10,000 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - คุณสมบัติและการทํางานของ Single Loop Controller - ทําการเขียนโปรแกรมตามโจทยที่กําหนด

- หลักพ้ืนฐานการเขียนโปรแกรม และ คําสั่งตาง ๆ ที่ใชใน - Drum Level Measurement and Control

  การเขียนโปรแกรมของ Single Loop Controller - Drum Level measurement by Wet Leg 

- ข้ันตอนและวิธีการการเขียนโปรแกรม - Automatic Density Compensation for Drum Level Measurement

2nd - Drum Level Measurement and Control - ทําการเขียนโปรแกรมของ Drum Level Control ทั้ง 3 แบบ(ตอเน่ือง)

- Single element Control     - Combustion Control with/without Oxygen Trim Control

- Two Element Control - ทําการเขียนโปรแกรมของ Combustion Control 

- Three Element Control - ทําการเขียนโปรแกรมของ Combustion Control 

- ทําการเขียนโปรแกรมของ Drum Level Control ทั้ง 3 แบบ   with Oxygen Trim Control

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

Boiler Control Engineering on Single Loop Controller(FI07)

1. เพื่อใหเขาใจระบบการควบคุมท่ีสําคัญในหมอตมไอน้ํา
2. เพื่อใหเขาใจการทํางานของเครื่องควบคุมและพื้นฐานการเขียนโปรแกรมท่ีจะนําไปประยุกตใชงาน



 

วัตถุประสงค  :

3. เพื่อใหสามารถทําการตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องมือวัดอัตราการไหลได

ระยะเวลาการอบรม : 2 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 5

วิทยากร : 1.คุณวันทนา วรวัฒนชัย
ผูชวยผูจัดการแผนก Instrumentation&Automation  Education Center
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 
2.คุณวิโรจน ฉวีนวล
ผูจัดการแผนกบริการ
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : Technicians , Engineers and Operators 

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : สนใจท่ีจะไดรับความรูในหัวขอฝกอบรมนี้

รับจํานวน : 30 ทาน

คาอบรมตอทาน : 5,000 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - Why and When measure Flow - Types of Flowmeter - Principle of Measurement , Operation , 

- Physical Properties of Fluids and Fundamental of Flow Measurement   Application , Advantages and Disadvantages

- Fluid States , Classification of Fluids , Multi Phase Fluids - D/P transmitter with Flow Elements

- Phase of Fluid , Basic Principle of Flow , Continuity Equation - Magnetic Flowmeter

- Typical Velocity in Pipelines , Bernoulli's Equation - Vortex Flowmeter

- Temperature , Pressure , Pressure Drop and Loss , Density - Mass Flowmeter

- Gas Compressibility Factor , SG , Viscosity , Reynolds Number - PD Flowmeter

- Flow Profile , Piping Affects , Cavitation , Turndown Ratio - Turbine Flowmeter

- Accuracy and Repeatability - Ultrasonic Flowmeter

- Linearization Compensation and Totalization of Flow Signals - Flowmeter Comparison and Selection

2nd - Magnetic Flowmeter - D/P transmitter with Flow Elements

- Installation, Commissioning & Operation, Calibration, Maintenance, - Installation, Commissioning & Operation, Calibration, Maintenance,

  Troubleshooting   Troubleshooting

- Vortex Flowmeter - Mass Flowmeter

- Installation, Commissioning & Operation, Calibration, Maintenance, - Installation, Commissioning & Operation, Calibration, Maintenance,

  Troubleshooting   Troubleshooting

- Laboratory

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

Industrial Flow Measurement and Maintenance (FI08)

1. เพื่อใหเขาใจพื้นฐานของการวัดอัตราการไหลและปจจัยดานตาง ๆ ท่ีผลตอการวัด
2. เพื่อใหรูจักเครื่องมือวัดท่ีนิยมใชในการวัดอัตราการไหลและการเลือกใชงาน



 

วัตถุประสงค  :

3. เพื่อใหเขาใจถึงการติดต้ัง , การใชงาน , การบํารุงรักษา และ การคํานวณคาตาง ๆ ของ 
Liquid Flowmetering

4. เพื่อใหเขาใจถึงมาตรฐานท่ีใชในการรับรอง Liquid Flowmetering ( Standard Flowmetering Proving)

ระยะเวลาการอบรม : 2 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 5

วิทยากร : คุณสุรชาติ ชางพานิช
ผูจัดการท่ัวไป
บริษัท โฟลวแล็บ แอนด เซอรวิส จํากัด

ผูเขารับการอบรม : Technicians , Engineers and Operators 

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : ควรมีความรูพื้นฐานเก่ียวกับการวัดอัตราการไหล , การวัดความดัน และ การวัดอุณหภูมิดวย
เครื่องมือวัดทางอุตสาหกรรม ( ควรไดรับการเขาอบรมในหลักสูตรการอบรมเรื่อง Industrial
Flow Measurement and Maintenance , Pressure/Differential Pressure Measurement 

and Application และ Temperature Measurement and Application )

รับจํานวน : 30 ทาน

คาอบรมตอทาน : 10,000 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - Introduction Liquid Flowmetering - General Metering Standard

- The need of Flowmetering - Type of Flowmeter in metering

- Basic data of Fluid and Flow - Flowmeter Selection

- Principle of Flowmetering - Measurement Contract Requirements for Custody Transfer

2nd - Metering System Design - Standard Proving of metering 

- Installation - Meter maintenance and calibration 

- Metering correction factors - Factors effecting meter performance

- Products calculation and standards table - Government Policy

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

Liquid Flowmetering ( Basic and Advanced Level ) (FI09)

1. เพื่อใหเขาใจพื้นฐาน, มาตรฐานและสามาถเลือกอุปกรณท่ีจะใชใน Liquid Flowmetering 
2. เพื่อใหเขาใจพื้นฐานการออกแบบระบบ Liquid Flowmetering 



 

วัตถุประสงค  :

3. เพื่อใหเขาใจถึงมาตรฐานท่ีใชใน Gas Flowmetering
4. เพื่อใหสามาถเลือกอุปกรณท่ีจะใชใน Gas Flowmetering ได
5. เพื่อใหเขาใจถึงหลักการ Operation & Maintenance ของ Gas Flowmetering

ระยะเวลาการอบรม : 2 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 5

วิทยากร : คุณอนุรัตน ธนะโสธร
วิศวกร
หนวยวิศวกรรมระบบวัดและควบคุม สวนวิศวกรรมซอมบํารุงระบบทอสงกาซ
บริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน)

ผูเขารับการอบรม : Technicians , Engineers and Operators 

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : ควรมีความรูพื้นฐานเก่ียวกับการวัดอัตราการไหล , การวัดความดัน และ การวัดอุณหภูมิดวย
เครื่องมือวัดทางอุตสาหกรรม ( ควรไดรับการเขาอบรมในหลักสูตรการอบรมเรื่อง Industrial 

Flow Measurement and Maintenance , Pressure/Differential Pressure Measurement and Application  

และ Temperature Measurement and Application)

รับจํานวน : 30 ทาน

คาอบรมตอทาน : 10,000 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - Introduction & Vision of PTT Metering Policy - Principle & Type of Flowmeter

- Introduction of Gas Flowmetering System - Flowmeter Selection & Custody Transfer Meter

- The need of Gas Flowmetering - International Standards for Gas Flowmetering

- Basic data of Fluid and Flow

2nd - Gas Flow Metering System Design - Metering Measured Value calculation by Flowmeter Type (Continue)

- Installation & Operation by Flowmeter Type - Flowmetering Calibration & Verification (Maintenance)

- Metering Measured Value calculation by Flowmeter Type - Government Policy

Gas Flowmetering ( Basic and Advanced Level ) (FI10)

1. เพื่อใหเขาใจพื้นฐานของ Flowmetering ท่ีเปนระบบการวัดอัตราการไหลของกาซ
2. เพื่อใหเขาใจถึงระบบท่ีประกอบขึ้นเปน Gas Flowmetering

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )



 

วัตถุประสงค  :

ตอการควบคุม
3. เพ่ือสามารถเลือกรูปแบบการควบคุมใหเหมาะสมกับกระบวนการที่ตองการควบคุมได
4. เพ่ือสามารถทําการปรับจูนคา PID ได โดยทําการทดลองกับ Process จริง ทั้ง 4 การทดลอง
Flow Control(Open Loop Method), Flow Control(Closed Loop Method), Level Control and Cascade Control 

และ จากการใช Plant Model และ การทดลองอีก 1 การทดลอง โดย YS1700 SimulatorSoftware
5. เพ่ือสามารถทํา Process identification ได โดยการมองเห็น Module Block ทางคณิตศาสตร
ไปฝงอยูในกระบวนการได

ระยะเวลาการอบรม : 2 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานที่ : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ชั้น 1

วิทยากร : คุณวันทนา วรวัฒนชัย
ผูชวยผูจัดการแผนก Instrumentation&Automation  Education Center
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : Technicians and Engineers who concerned about PID Tuning 

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : มีความรูพื้นฐานเก่ียวกับระบบควบคุม

รับจํานวน : 10 ทาน

คาอบรมตอทาน : 10,000 บาท

เน้ือหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - Process Characteristic - Lab work: PID Tuning By Simulator Software

- Number of I/O signal - การศึกษาการเปลี่ยนแปลงของคา PV และ MV  
- Interactive/Non-Interactive process เม่ือทําการเพ่ิม-ลดคา P , I และ D
- Self Regulation/Non-Self Regulation

- Linear/Non-Linear - Lab work: PID Tuning 

- Dead Time/Lag Time By using Single Loop Controller and Process Plant Model

- Control Action Open Loop Method

- Introduction to Proportional , Integral and Derivative Action (PID) - การควบคุมอัตราการไหล (Flow Control) 
- Control Mode Selection

- PID Tuning

- Control Application

- Flow Control

- Flow Ratio Control

- SISO Level Self Regulating Process Control

- Cascade Control

- Feed Forward plus Feed back Control

2nd - Lab work: PID Tuning - Lab work: PID Tuning 

By using Single Loop Controller and Process Plant Model By using Single Loop Controller and Process Plant Model

Closed Loop Method - การควบคุมกระบวนการรักษาระดับดวยวิธีแบบวงอันดับ
- การควบคุมอัตราการไหล (Flow Control)   ( Level and Flow Cascade Control )

- การควบคุมระดับที่มีลักษณะกระบวนการเปนแบบเชิงเดี่ยว
  ที่ยับยั้งตัวเอง (SISO Level Self Regulating Process Control)

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

PID Tuning and Base Layer Controlling Improvement on Single Loop Controller (FI11)

1. เพ่ือใหเขาใจพ้ืนฐานของการควบคุม
2. เพ่ือใหเขาใจและรูจักคุณสมบัติของกระบวนการตางๆ ที่จะทําการควบคุม ซ่ึงทําใหงาย



 

วัตถุประสงค  :

ตอการควบคุม
3. เพ่ือสามารถเลือกรูปแบบการควบคุมใหเหมาะสมกับกระบวนการที่ตองการควบคุมได
4. เพ่ือสามารถทําการปรับจูนคา PID ได โดยทําการทดลองกับ Process จริง ทั้ง 4 การทดลอง คือ
1.Flow Control(Open Loop Method)  2.Flow Control(Closed Loop Method)  3.Level Self Regulating 

Control  4.Cascade Control โดยใช Plant Model และ การทดลองอีก 1 การทดลอง โดย DCS Software
5. เพ่ือสามารถทํา Process identification ได โดยการมองเห็น Module Block ทางคณิตศาสตร
ไปฝงอยูในกระบวนการได

ระยะเวลาการอบรม : 2 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานที่ : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ชั้น 1

วิทยากร : คุณวันทนา วรวัฒนชัย
ผูชวยผูจัดการแผนก Instrumentation&Automation  Education Center
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : Technicians and Engineers who concerned about PID Tuning 

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : มีความรูพื้นฐานเก่ียวกับระบบควบคุม และ DCS

รับจํานวน : 10 ทาน

คาอบรมตอทาน : 20,000 บาท

เน้ือหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - Process Characteristic - Lab work: PID Tuning By DCS Simulator Software

- Number of I/O signal - การศึกษาการเปลี่ยนแปลงของคา PV และ MV  
- Interactive/Non-Interactive process เม่ือทําการเพ่ิม-ลดคา P , I และ D
- Self Regulation/Non-Self Regulation

- Linear/Non-Linear - Lab work: PID Tuning 

- Dead Time/Lag Time By using DCS and Process Plant Model

- Control Action Open Loop Method

- Introduction to Proportional , Integral and Derivative Action (PID) - การควบคุมอัตราการไหล (Flow Control) 
- Control Mode Selection

- PID Tuning

- Control Application

- Flow Control

- Flow Ratio Control

- SISO Level Self Regulating Process Control

- Cascade Control

- Feed Forward plus Feed back Control

2nd - Lab work: PID Tuning - Lab work: PID Tuning 

By using DCS and Process Plant Model By using DCS and Process Plant Model

Closed Loop Method - การควบคุมกระบวนการรักษาระดับดวยวิธีแบบวงอันดับ
- การควบคุมอัตราการไหล (Flow Control)   ( Level and Flow Cascade Control )

- การควบคุมระดับที่มีลักษณะกระบวนการเปนแบบเชิงเดี่ยว
  ที่ยับยั้งตัวเอง (SISO Level Self Regulating Process Control)

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

PID Tuning and Base Layer Controlling Improvement on DCS I (FI12)

1. เพ่ือใหเขาใจพ้ืนฐานของการควบคุม
2. เพ่ือใหเขาใจและรูจักคุณสมบัติของกระบวนการตางๆ ที่จะทําการควบคุม ซ่ึงทําใหงาย



 

วัตถุประสงค  :

เพื่อเขาใจหลักการจัดวางและประโยชนของการติดต้ังอุปกรณไฟลวอรล
เพื่อเขาใจวัตถุประสงคของการติดต้ังไฟลวอรลในระบบคอนโทรล

ระยะเวลาการอบรม : 2 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 5

วิทยากร : คุณทศพล  เดชทวี
วิศวกร
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : บุคคลท่ัวไปท่ีสนใจและบุคคลท่ีเก่ียวของกับหัวขอการฝกอบรมนี้

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : สนใจท่ีจะไดรับความรูในหัวขอฝกอบรมนี้

รับจํานวน : 20 ทาน

คาอบรมตอทาน : 10,000 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - Basic OSI 7 Layer : โครงสรางและหลักการพ้ืนฐานของ - Network Devices : ลักษณะการสื่อสารและการทํางานของอุปกรณ

  การสื่อสารของระบบคอมพิวเตอรแบบเครือขาย   แตละประเภทในระบบการสื่อสารแบบเครือขายและระบบการควบ

- Basic TCP/IP Layer : หลักการพ้ืนฐานของ TCP/IP Layer   คุมอัตโนมัติ (DCS) เชน HUB , Switching , Router และ Firewall

  ระบบการสื่อสารที่ใชกันมากในชีวิตประจําวัน

- IP Addressing: มาตรฐานในการกําหนด IP Address ใหกับ

  อุปกรณในระบบการควบคุมอัตโนมัติ (DCS) และ หลักการ

  การสื่อสารโดยผาน IP Address

2nd - Process Control Network Security Layer : หลักการออกแบบ - Basic Installation Firewall : หลักการติดต้ัง และ การต้ังกฏกติกา

  ระบบความปลอดภัยออกเปนช้ัน ๆ สําหรับระบบการควบคุม   ในการเขาถึงของอุปกรณไฟลวอรล และ ระบบการควบคุม

  อัตโนมัติ (DCS)   อัตโนมัติ (DCS)

- Network security in layer 1 - Type of Hacking : รูปแบบการโจมตีที่พบอยูในปจจุบัน และ  

- Network security in layer 2   แนวทางการปองกัน

- Network security in layer 3

- Network security in layer 3.5

- Network security in layer 4

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

Network Security (FI13)

เพื่อเขาใจหลักการส่ือสารเบ้ืองตนของคอมพิวเตอร
เพื่อเขาใจลักษณะการทํางานของแตละประเภทอุปกรณส่ือสาร



 

วัตถุประสงค  :

3. เพื่อเรียนรูการใชงาน GC รวมท้ังการตรวจสอบและการบํารุงรักษา

ระยะเวลาการอบรม : 2 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน t

วิทยากร : คุณวิโรจน ฉวีนวล
ผูจัดการแผนกบริการ
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : บุคคลท่ัวไปท่ีสนใจและบุคคลท่ีเก่ียวของกับหัวขอการฝกอบรมนี้

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : สนใจท่ีจะไดรับความรูในหัวขอฝกอบรมนี้

รับจํานวน : 10 ทาน

คาอบรมตอทาน : 10,000 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - What is Gas Chromatrograph ( GC ) - TCD , FID and FPD Detector Types Principle 

- The Main Parts of GC - GC1000 Mark2 Hardware Detail

- Rotary Valve Feature and Operation - ASMT Maintenance Software

- Packing Column - ASLCD Remote Operation Software

2nd - Learn The Local Operation on GC LCD Panel - Learn The Rotary Valve Maintenance

- Learn The ASMT Software and ASLCD Operation - Learn The Air Operate Valve Maintenance

Software 

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

Gas Chromatrograph ( GC ) Operation and Maintennace (FI14)

1. เพื่อใหเขาใจหลักการวัดพื้นฐานของ Gas Chromatrograph 
2. เพื่อใหเขาใจสวนประกอบตาง ๆ ท้ัง Hardware และ Software ท่ีใชในการวัดและการแสดงผล 



 

วัตถุประสงค  :

ซ่ึงผูเขารับการอบรมจะไดรับการปูพื้นฐานความรูต้ังแตขั้นตนในเรื่องของความหมายของคําศัพทและ

การควบคุมซ่ึงเปนพื้นฐานท่ีสําคัญในการเรียนรูในระดับท่ีสูงขึ้น 
2. เพื่อเขาใจถึงหลักการทํางานและการนําไปใชงานจริงของเครื่องมือวัดประเภทความดัน , อุณหภูมิ , ระดับ 
, อัตราการไหล , เครื่องวิเคราะหน้ําและกาซ , Control Valve ซ่ึงเปนอุปกรณพื้นฐานท่ีใชในกระบวนการผลิต
3. เพื่อเขาใจพื้นฐานของการควบคุม , การหาคา PID ท่ีเหมาะสม และ ระบบ Distributed Control System (DCS
4.ผูเขารับการอบรมจะไดรับความรูและความเขาใจท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยทําการทดลองต้ังคา
พารามิเตอรของเครื่องมือวัดตาง ๆ กอนท่ีจะนําไปใชงานจริงในกระบวนการผลิต , การทํา PID Tuning 
บน Simulator Software และ PID Tuning จริงกับกระบวนการควบคุมระดับโดยใช Process Plant Model

ระยะเวลาการอบรม : 4 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 3

วิทยากร : คุณวันทนา วรวัฒนชัย
ผูชวยผูจัดการแผนก Instrumentation&Automation  Education Center
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : Technicians , Engineers and Operators who want to know and understand fundamental knowledge 

of process measurement and control .

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : Some working experience in a process plant is an advantage

รับจํานวน : 10 ทาน

คาอบรมตอทาน : 20,000 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - Laboratory work : 5 labs

- P&ID , Pressure , Level and Temperature

- Parameter Setting

2nd - Laboratory work : 5 labs

- Flow , pH analyzer , Conductivity analyzer and Control valve

- Parameter Setting and Calibration for Analyzer

3rd - Laboratory work : 2 labs

- PID Tuning on YS1700 Controller by Simulator Software

  Terminology - PID Tuning of Level control on a Procees Plant Model

4th - Distributed Control System ( DCS ) - Laboratory work : 9 labs

- Hardware Configuration System and Control Concept - Operation Exercise on Standard Display Windows of DCS

- Software Configuration and Application

- Basic Principle of Automatic Control

- Process Characteristics and Meaning of Control 

- Mode of Control and Controller Tuning

- Flow Measurement and Application

- Liquid & Gas Analyzer Measurement and Application

- Level Measurement and Application

- Temperature Measurement and Application

- Control valve

   Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

-  P&ID

- Pressure Measurement and Application

Basic Field Instrument and Automation Course (FI15)

1.เพื่อใหเขาใจพื้นฐานของการวัดและการควบคุมของเครื่องมือวัดและควบคุมท่ีใชในโรงงานอุตสากรรม

สัญลักษณตาง ๆ ( ISA Symbols ) ท่ีใชในแผนภาพกระบวนการผลิต ( P&ID ) และ ในระบบการวัดและ

- Process Measurement Terminology and ISA Symbols 

   Morning ( 09.00 to 12.00 )



 

วัตถุประสงค  :

3. เพื่อใหสามารถทําการปรับจูนคา PID สําหรับการควบคุมท่ีมีความซับซอน โดยทําการทดลองกับ 
Process จริง ท้ัง 5 การทดลอง คือ 1. Pressure Control       2. Interacting Process Control
(2 Inputs x 2 Outputs)    3. Level Non-Self Regulating Control    4. Override Control

5. Safety Interlocking with Override Control จากการใช Plant Model 

ระยะเวลาการอบรม : 2 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 1

วิทยากร : คุณวันทนา วรวัฒนชัย
ผูชวยผูจัดการแผนก Instrumentation&Automation  Education Center
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : Technicians and Engineers who concerned about PID Tuning 

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : มีความรูพื้นฐานเก่ียวกับระบบควบคุม และ DCS ควรผานการอบรมในหลักสูตร PID Tuning 
and Base Layer Controlling Improvement on DCS I

รับจํานวน : 10 ทาน

คาอบรมตอทาน : 20,000 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - Process Characteristic - Lab work: PID Tuning 

- Number of I/O signal By using DCS and Process Plant Model

- Interactive/Non-Interactive process - Pressure Control

- Self Regulation/Non-Self Regulation - SISO Level Non-Self Regulating Process Control

- Linear/Non-Linear

- Dead Time/Lag Time

- Control Action

- Introduction to Proportional , Integral and Derivative Action (PID)

- Control Mode Selection

- PID Tuning

- Control Application

- Pressure Control

- Interacting Process Control

- SISO Level Non-Self Regulating Process Control

- Override Control

- Safety Interlocking with Override Control

2nd - Lab work: PID Tuning - Lab work: PID Tuning 

By using DCS and Process Plant Model By using DCS and Process Plant Model

- Interacting Process Control - Override Control

- Safety Interlocking with Override Control

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

PID Tuning and Base Layer Controlling Improvement on DCS II (FI16)

1. เพื่อใหเขาใจพื้นฐานของการควบคุมท่ีเปนการควบคุมในระดับขั้นสูง ท่ีมีความซับซอนมากขึ้น
2. เพื่อใหเขาใจและรูจักคุณสมบัติของการควบคุมของกระบวนการตางๆ ท่ีมีความซับซอน



 

วัตถุประสงค  : This course is objective  to provide an overview for data communication network and computer network. The course description 

shall cover .concepts for seven layer and  TCP/IP protocol which we use for Vnet/IP communication link in DCS network 

additional wireless network.

ระยะเวลาการอบรม : 2 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานที่ : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

วิทยากร : คุณดุสิต จีนศาสตร 
ผูจัดการแผนก Instrumentation & Automation Education Center
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : Operation , Administraion Network who take care computer networking and network Maintenance persons 

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : Participants are responsible for DSC  network . Background for IT or computer network are advantage.

รับจํานวน : 20 ทาน

คาอบรมตอทาน : 10,000 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st     Basic concepts for 7 layer : สถาปตกรรมเครือขายและเนื้อหาใน    เนื้อหาระดับช้ัน data link layer และ network layer
ระดับช้ันตาง ๆ เทคโนโลยีระบบ LAN และอุปกรณที่ใชในระบบ Networking 
Basic ICP/IP protocol  และ การออกแบบ address  การกําหนด ที่ใชในระบบควบคุมอัตโนมัติ ( DCS) เชน switch Hub, Router
เสนทางผานของ network
Packet switch and Circuit switch concepts 

2nd     DCS Network concepts    หลักการพ้ืนฐานของการสงขอมูลแบบไรสาย
 TCP IP protocol , CSMA/CD for Vnet/IP เปรียบเทียบขอดีขอเสียระหวาง wire line กับ wireless network
การตรวจสอบความผิดพลาดในการสงขอมูล และการควบคุม Introduction to YOKOGAWA wireless product.

ความแนนขนัดของเครือขาย DCS 

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

Introduction to Data Communication and Wireless Network ( FI17 )



 

วัตถุประสงค  :

กระบวนการการผลิต
3.เพื่อใหสามารถมีความรูในเรื่องตาง ๆ ท่ีเก่ียวของกับการควบคุม จนสามารถท่ีทําการ Start-up 
เครื่องควบคุมและการควบคุมได

ระยะเวลาการอบรม : 1 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 1

วิทยากร : คุณวันทนา วรวัฒนชัย
ผูชวยผูจัดการแผนก Instrumentation&Automation  Education Center
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : Technicians and Engineers who concerned about Process Loop Control

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : สนใจท่ีจะไดรับความรูในหัวขอฝกอบรมนี้

รับจํานวน : 20 ทาน

คาอบรมตอทาน : 5,000 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - The Important of Process Control - Control Mode

- Three Task of The Control Loop Concept - On-Off Control

- Element of a Process Control System - Time - Proportional PID Control

- Process Control System - PID Control

- Feedback System - Non-LinearPID Control

- Feed Forward System - PID Control Algorithm

- Open Loop & Closed Loop - PID Tuning Method

- Control Action - Automatic PID Tuning

- Process Characteristic Dynamics/Response - Self PID Tuning

- Process gain - Zone PID Tuning

- Dead Time - Open Loop PID Tuning

- Time Constant - Closed Loop PID Tuning

- First Order - Control Loop Application

- Second Order - Single Loop Control

- Inverse Response - Heating/Cooling Control

- Self and Non-Self Regulating Process - Cascade Primary Loop Control

- Linear and Non-Linear Process - Cascade Second Loop Control

- Input Tracking and Output Tracking - Cascade Control

- Local and Remote Setpoint - PV/MV Auto-Selector Control

- Fixed and Program Setpoint - PV Switching Control

- Motor Valve Loop Control

- Flow Ratio Control

- Backup Loop Control

- PV Hold Function Control

- Feed Forward plus Feedback Control

- Interacting Process Control

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

Basic and Advanced Loop Control (FI18)

1. เพื่อใหเขาใจพื้นฐานของการควบคุมในระดับพื้นฐานและระดับประยุกต
2. เพื่อใหเขาใจถึงความสําคัญของการควบคุมและรูปแบบของการควบคุมแบบตาง ๆ ท่ีใชใน



 

วัตถุประสงค  :

ระยะเวลาการอบรม : 1 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 1 , ช้ัน 3  

วิทยากร : คุณกฤษณะ สุรัตนสวาง/คุณอัชฌาณัฐ โพธิ์ศรีทอง
วิศวกร
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : บุคคลท่ัวไปท่ีสนใจและบุคคลท่ีเก่ียวของกับหัวขอการฝกอบรมนี้

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : มีความรูพื้นฐานเก่ียวกับระบบการวัดและการควบคุม 

รับจํานวน : 12 ทาน

คาอบรมตอทาน : 5,000 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - Distributed Control System (DCS) Elements - The Operation Interface

- Basic Distributed Control System (DCS) Concept - Data Communication in Distributed Control System (DCS) 

- Basic DCS Controller Configuration - Basic Controller

- Distributed Control System Configuration - Programming of DCS Systems

Basic Distributed Control System (BDCS)

This course is designed to give participants an overall understanding of the architecture and operation 

of DCS.

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )



วัตถุประสงค  : This course is designed to give participants an overall understanding of the fundamental working principles 

of a distributed control system and its operation.

ระยะเวลาการอบรม : 2 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 1 

วิทยากร : คุณกฤษณะ สุรัตนสวาง/คุณอัชฌาณัฐ โพธิ์ศรีทอง
วิศวกร
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : For managerial staff, project managers.

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : Participants should preferably have some basic knowledge on process measurement and control.

รับจํานวน : 12 ทาน

คาอบรมตอทาน : 23,500 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - CENTUM CS 3000 System Configuration - Laboratory work : Operation Exercise on Standard 

- Description of Hardware of FCS and HIS   Display Windows

- Introduction to Operation and Monitoring Environment    

  of HIS Description of Standard Display Screens/

  Windows in HIS

2nd - Description of Regulatory Control Function in Centum - Laboratory work : Operation Exercise on Feedback and  

  CS 3000   Sequence Control Functions

- Description of Sequence Control Function in Centum    

  CS 3000

FCS   - Field Control Station

HIS     - Human Interface Station

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

DCS Training for Managers (DCSM)



 

วัตถุประสงค  :

basic system administration maintenace which operators should know it by via the operation and

 monitoring windows of the Centum CS3000 system.

ระยะเวลาการอบรม : 3 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ชั้น 1 
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด สาขาระยอง หองฝกอบรม ชั้นลอย

วิทยากร : คุณกฤษณะ สุรัตนสวาง/คุณอัชฌาณัฐ โพธ์ิศรีทอง
วิศวกร
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : 1.Centum CS3000 Operators who must operate and monitor Centum CS3000 System 

2.Centum CS3000 Engineering and Maintenance Engineer/Technician need to participate

 this course for understanding and know Centum CS3000 operation and monitoring procedure 

 before participation Centum CS3000 Engineering and Maintenance course 

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : Participants should preferably have some basic knowledge on process measurement and control.

รับจํานวน : 12 ทาน สําหรับ บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ชั้น 1 
12 ทาน สําหรับ บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด สาขาระยอง หองฝกอบรม ชั้นลอย 

คาอบรมตอทาน : 35,000 บาท

เน้ือหาหลักสูตรการอบรม :

Centum CS3000 Operation (CS3KO)

This course is designed to give participants have knowledge and understanding how to available

operate and monitor process variable , process status , system status and other data including   



 

เน้ือหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - Basic Loop Control - Windows Convenient  for Operation and Monitoring

- Centum CS3000 System Overview - Preset Window

- Operation and Monitoring Windows - Tool Box

- Operation and Monitoring Window Overview - Window Name Input

- Basic Windows for Operation and Monitoring - Circulate

- System Message Window - Clear All

- Navigator Window - Buzzer Reset

- Windows Convenient  for Operation and Monitoring - Help Window

- Process Alarm Window - Hard Copy

- Operator Guide Window - Standard Display Screen Windows

- Message Monitor Window - Graphic Window , Overview Window

- User Login Window - Control Group Window, Control Drawing Window

- Window Call Menu - Operation Keyboard

- Operation Menu - Laboratory work : 9 labs of operation and Monitoring 

2nd - Windows Convenient  for Operation and Monitoring - Windows Convenient  for Operation and Monitoring

- Regulatory Control Windows - Sequence Control Windows

- Tuning Window - Sequence Table Window

- Faceplate Window - Logic Chart Window

- Trend Window - SFC Window

- Application - Laboratory work : 18 labs of operation and Monitoring 

3rd - Windows for System Administration - Windows for Process Status and Operation Record 

- System Status Overview Window   Confirmation

- HIS Status Display Window - Process Report Window

- FCS Status Display Window - Historical Message Report Window

- Centum CS3000 Component Status Display Window - Security Function

- System Alarm Window - Laboratory work : 10 labs of operation and Monitoring 

- HIS Setup Window

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

Centum CS3000 Operation (CS3KO)



 

วัตถุประสงค  :

ระยะเวลาการอบรม : 5 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ชั้น 1 
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด สาขาระยอง หองฝกอบรม ชั้นลอย

วิทยากร : คุณกฤษณะ สุรัตนสวาง/คุณอัชฌาณัฐ โพธ์ิศรีทอง
วิศวกร
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : For Engineers/Technicians involve in software generation or modification on 

the Centum CS3000 system.

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม: Participants should have attended Centum CS3000 Operation Course.

รับจํานวน : 12 ทาน สําหรับ บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ชั้น 1 
12 ทาน สําหรับ บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด สาขาระยอง หองฝกอบรม ชั้นลอย 

คาอบรมตอทาน : 57,500 บาท

เน้ือหาหลักสูตรการอบรม :

Centum CS3000 Engineering (CS3KE)

This course enables participants to learn to perform generation of Centum CS3000 Regulatory

Control Functions , Sequence Control  Functions, Human Interface Station Windows by  using

the System Viewer in the HIS with Engineering packages.



 

เน้ือหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - Centum CS3000 System Overview, Configuration and - Laboratory work:

  Networking - Project Creation and Attribution

- Project Creation and Attribution - Project Common Item Definition

- Project Common Item Definition

- Station Configuration Viewer

- Engineering Unit Symbol Builder

- Switch Position Lable Builder

- Operation Mark Builder

- Alarm Priority, Status Character String and Process Table

- Security Builder

 

 

2nd - FCS Configuration - Laboratory work:

- Control Drawing Builder and Philosophy - FCS Configuration

- Control Drawing Builder Settings

- Function Block Creation - Cascade Control

- Regulatory Control Function Definition - Cascade Control with Selector

- Structure of Regulatory Control Blocks - Cascade Control with Signal Distribution Block

- Functions of the Regulatory Control Blocks - Ratio Control

- Types of the Regulatory Control Blocks

- Example of Regulatory Loop Control in Process

3rd - Sequence Control Function - Laboratory work:

- Types of Sequence Control 

- Sequence Table Block - Sequence Table

- Logic Chart - Logic Chart 

- Sequence Function Chart (SFC) - SFC Block

- Software Input and Output

-Internal Switches

-Message Output

- Software Switch Configuration

- Function Blocks and I/O Data for Sequence Control
- Example of Sequence Control 

 

4th - HIS Properties - Laboratory work:

- HIS Constant - HIS Properties

- HIS Configuration - HIS Constant

- Function Keys - HIS Configuration

- Scheduler

- Panel Set

- Sequence Message Request Builder

- Trend Acquisition Pen Assignment

- Change Reconfirmation Button Style

- Change  Block  Mode

5th - HIS Windows Creation - Laboratory work:

- Control Group Window - HIS Windows Creation

- Overview Window - Graphic Builder

- Graphic Window

- Graphic Builder

  

Centum CS3000 Engineering (CS3KE)

- Sequence Control Creation

- Regulatory Control Creation

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )



 

วัตถุประสงค  :

ระยะเวลาการอบรม : 2 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ชั้น 1 
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด สาขาระยอง หองฝกอบรม ชั้นลอย

วิทยากร : คุณกฤษณะ สุรัตนสวาง/คุณอัชฌาณัฐ โพธ์ิศรีทอง
วิศวกร
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : For CS3000 engineers and technicians who need to perform maintenance on the CS3000 system.

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : Participants should have attended  CS3000  Operation and Engineering Course.

รับจํานวน : 12 ทาน สําหรับ บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ชั้น 1 
12 ทาน สําหรับ บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด สาขาระยอง หองฝกอบรม ชั้นลอย 

คาอบรมตอทาน : 23,500 บาท

เน้ือหาหลักสูตรการอบรม :

Centum CS3000 Maintenance (CS3KM)

This course is designed to give participants have knowledge and understanding how to available

 maintenance the hardware and software of the Centum CS3000 system.By the end of this course,

 the participants will be  able to perform front-end maintenance of the Centum CS3000 system.



 

เน้ือหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - Centum CS3000 System Overview, Configuration and - Laboratory work :

  Networking - Installation/Uninstallation Hardware

- FCS Type: KFCS, FFCS, LFCS, PFCS, FFCS-L - Software Installation

- Node Type: Local and Remote Node - Window Setup and Configuration

- IO Type: FIO and RIO - Network Setup (Control Bus and Ethernet)

- Networking: Vnet and Vnet/IP - Uninstallation Software

- Software Installation - Installation Software

- Installation/Uninstallation Software - Download Project Database

- Installation/Uninstallation Control Bus Driver

- Window Setup and Configuration

- Network Setup

- Wiring of Control Bus

- Off-line and On-line Project Database Download

2nd - Backup and Restore Project Procedure - Laboratory work :

- Backup Project Database - Backup Project Database and Others

- Backup Project by HIS Tool - Troubleshooting

- Backup CS3000 Folder - IOM Download

- Backup Report Package File Folder - Ethernet and Control Bus Check Error

- Backup Trend File Floder - HIS Tool and Network Tool

- Backup Long Term Data Folder

- Backup Registry

- Backup Keycode for each station

- Backup All driver

- Mandatory Replacement for FCS and Accessories

- CPU Card and IO Card

- Vnet,Vnet/IP Card and Vnet Coupler

- Battery Unit, Lamps, Air Filter and Fan Unit

- Troubleshooting 

- HIS Communication and Functions

- IOM and Overall Window

- Network Status Display Box

- Network, Ethernet and Control Bus

- FCS Tool, HIS Tool and Network Tool

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

Centum CS3000 Maintenance (CS3KM)



 

วัตถุประสงค  :

ระยะเวลาการอบรม : 5 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 1 
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด สาขาระยอง หองฝกอบรม ช้ันลอย

วิทยากร : คุณกฤษณะ สุรัตนสวาง/คุณอัชฌาณัฐ โพธิ์ศรีทอง
วิศวกร
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : For engineers involve in software generation or modification on the CENTUM CS 3000 system.

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : Participants should attend CENTUM CS 3000 Operation Course.

รับจํานวน : 12 ทาน สําหรับ บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 1 
12 ทาน สําหรับ บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด สาขาระยอง หองฝกอบรม ช้ันลอย 

คาอบรมตอทาน : 67,500 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - Hardware Specification for HIS with Engineering Function - Laboratory work : 

- System Configuration for Centum CS3000 - CS3000 Software Installation

- Project Common and Utility Function - Project Common Definition

- Utility Function Definition

2nd - Control Function Definition : - Laboratory work : 

- FCS Configuration - FCS Configuration

- I/O Module Definition - I/O Module Definition

- Regulatory Control Function Definition - Regulatory Control Function Definition

3rd - Control Function Definition - Laboratory work : Sequence Table Creation , Verification of

- Test Function : Target / Virtual Test   Engineered Data , Using Test Function

- Sequence Control Definition

4th - Operation and Monitoring Function Definition : - Laboratory work : 

- HIS Configuration - HIS Builder Definition

- Windows Configuration - Graphics Generation

- Graphics Window Generation using Graphic Editor

5th - Basic Configuration of PRM Software - Laboratory work : 

- PRM Software Installation/PRM Package - PRM Software Installation

- PRM Device Master - PRM Device Master

- PRM Security Functions/Permissions/Device Security - PRM Security

- PRM Other Functions - PRM Other Functions

- PRM Self Documentation - PRM Backup/Restore

- PRM Backup/Restore - PRM Database Maintenance Tool

- PRM Database Maintenance Tool

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

Centum CS3000 Engineering and Plant Resource Manager (CS3KE&PRM)

This course enables participants to learn to perform generation of CENTUM CS 3000 regulatory control 

functions , sequence control  functions, Human Interface Station displays using the System Viewer in the 

HIS with Engineering packages and PRM Engineering functions.



 

วัตถุประสงค  :

basic system administration maintenace which operators should know it by via the operation and

 monitoring windows of the Centum VP system.

ระยะเวลาการอบรม : 3 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ชั้น 1 
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด สาขาระยอง หองฝกอบรม ชั้นลอย

วิทยากร : คุณกฤษณะ สุรัตนสวาง/คุณอัชฌาณัฐ โพธ์ิศรีทอง
วิศวกร
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : 1.Centum VP Operators who must operate and monitor Centum VP System 

2.Centum VP Engineering and Maintenance Engineer need to participate this course 

for understanding and know Centum VP operation and monitoring procedure before 

 participation Centum VP Engineering and Maintenance course 

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : Participants should preferably have some basic knowledge on process measurement and control.

รับจํานวน : 12 ทาน สําหรับ บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ชั้น 1 
12 ทาน สําหรับ บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด สาขาระยอง หองฝกอบรม ชั้นลอย 

คาอบรมตอทาน : 38,500 บาท

เน้ือหาหลักสูตรการอบรม :

Centum VP Operation (CVPO)

This course is designed to give participants have knowledge and understanding how to available

 operate and monitor process variable , process status , system status and other data including 



 

เน้ือหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - Basic Loop Control - Windows Convenient  for Operation and Monitoring

- Centum VP System Overview - Process Alarm View

- Operation and Monitoring Windows - Operator Guide View

- Operation and Monitoring Window Overview - Message Monitor Window

- Basic Windows for Operation and Monitoring - Circulate

- System Message Banner - Clear All

- Browser Bar - Buzzer Reset

- Overview Toolbox - Hard Copy

- Preset Menu Toolbox - Graphic View

- Tool Button Toolbox - Help Window

- Name Input Toolbox - Device Viewer

- Window History Toolbox - CAMS for HIS Message Monitor View

- Displaying Browser Bar Using the Operation Keyboard - Laboratory work : 9 labs of operation and Monitoring 

2nd - Windows Convenient  for Operation and Monitoring - Windows Convenient  for Operation and Monitoring

- Regulatory Control Windows - Sequence Control Windows

- Tuning View - Sequence Table View

- Faceplate View - Logic Chart View

- Trend View - SFC View

- Control Drawing View - Laboratory work : 18 labs of operation and Monitoring 

- Application

3rd - Windows for System Administration - Windows for Process Status and Operation Record 

- System Status Overview View   Confirmation

- HIS Status Display View - Process Report View

- FCS Status Display View - Historical Message Report Window

- BCV Status Display View - Security Function

- System Alarm View - Laboratory work : 10 labs of operation and Monitoring 

- HIS Setup Window

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

Centum VP Operation (CVPO)



 

วัตถุประสงค  :

ระยะเวลาการอบรม : 5 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ชั้น 1 
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด สาขาระยอง หองฝกอบรม ชั้นลอย

วิทยากร : คุณกฤษณะ สุรัตนสวาง/คุณอัชฌาณัฐ โพธ์ิศรีทอง
วิศวกร
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : For engineers involve in software generation or modification on the Centum VP system.

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม: Participants should have attended Centum VP Operation Course.

รับจํานวน : 12 ทาน สําหรับ บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ชั้น 1 
12 ทาน สําหรับ บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด สาขาระยอง หองฝกอบรม ชั้นลอย 

คาอบรมตอทาน : 63,500 บาท

เน้ือหาหลักสูตรการอบรม :

Centum VP Engineering (CVPE)

This course enables participants to learn to perform generation of Centum VP Regulatory Control 

Functions , Sequence Control  Functions, Human Interface Station Windows by using the System 

Viewer in the HIS with Engineering packages.



 

เน้ือหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - Centum VP System Overview, Configuration and - Laboratory work:

  Networking - Project Creation and Attribution

- Project Creation and Attribution - Project Common Item Definition

- Project Common Item Definition

- Station Configuration Viewer

- Engineering Unit Symbol Builder

- Switch Position Lable Builder

- Operation Mark Builder

- Alarm Priority, Status Character String and Process Table

- Security Builder

 

 

2nd - FCS Configuration - Laboratory work:

- Control Drawing Builder and Philosophy - FCS Configuration

- Control Drawing Builder Settings

- Function Block Creation - Cascade Control

- Regulatory Control Function Definition - Cascade Control with Selector

- Structure of Regulatory Control Blocks - Cascade Control with Signal Distribution Block

- Functions of the Regulatory Control Blocks - Ratio Control

- Types of the Regulatory Control Blocks

- Example of Regulatory Loop Control in Process

3rd - Sequence Control Function - Laboratory work:

- Types of Sequence Control 

- Sequence Table Block - Sequence Table

- Logic Chart - Logic Chart 

- Sequence Function Chart (SFC) - SFC Block

- Software Input and Output

- Internal Switches

- Message Output

- Software Switch Configuration

- Function Blocks and I/O Data for Sequence Control
- Example of Sequence Control 

 

4th - HIS Properties - Laboratory work:

- HIS Constant - HIS Properties

- HIS Configuration - HIS Constant

- Function Keys - HIS Configuration

- Scheduler

- Panel Set

- Sequence Message Request Builder

- Trend Acquisition Pen Assignment

- Change Reconfirmation Button Style

- Change  Block  Mode

5th - HIS Windows Creation - Laboratory work:

- Control Group Window - HIS Windows Creation

- Overview Window - Graphic Builder

- Graphic Window

- Graphic Builder

  

Centum VP Engineering (CVPE)

- Sequence Control Creation

- Regulatory Control Creation

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )



 

วัตถุประสงค  :

ระยะเวลาการอบรม : 2 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ชั้น 1 
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด สาขาระยอง หองฝกอบรม ชั้นลอย

วิทยากร : คุณกฤษณะ สุรัตนสวาง/คุณอัชฌาณัฐ โพธ์ิศรีทอง
วิศวกร
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : For Centum VP engineers and technicians who need to perform maintenance on

 the Centum VP system.

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : Participants should have attended  Centum VP Operation and Engineering Course.

รับจํานวน : 12 ทาน สําหรับ บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ชั้น 1 
12 ทาน สําหรับ บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด สาขาระยอง หองฝกอบรม ชั้นลอย 

คาอบรมตอทาน : 26,000 บาท

เน้ือหาหลักสูตรการอบรม :

Centum VP Maintenance (CVPM)

This course is designed to give participants have knowledge and understanding how to available

 maintenance the hardware and software of the Centum VP system.By the end of this course,

 the participants will be  able to perform front-end maintenance of the Centum VP  system.



 

เน้ือหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - Centum VP System Overview, Configuration and - Laboratory work :

  Networking - Installation/Uninstallation Hardware

- FCS Type: KFCS, FFCS, LFCS, PFCS, FFCS-L - Software Installation

- Node Type: Local and Remote Node - Window Setup and Configuration

- IO Type: FIO and RIO - Network Setup (Control Bus and Ethernet)

- Networking: Vnet and Vnet/IP - Uninstallation Software

- Software Installation - Installation Software

- Installation/Uninstallation Software - Download Project Database

- Installation/Uninstallation Control Bus Driver

- Window Setup and Configuration

- Network Setup

- Wiring of Control Bus

- Off-line and On-line Project Database Download

2nd - Backup and Restore Project Procedure - Laboratory work :

- Backup Project Database - Backup Project Database and Others

- Backup Project by HIS Tool - Troubleshooting

- Backup Centum VP Folder - IOM Download

- Backup Report Package File Folder - Ethernet and Control Bus Check Error

- Backup Trend File Floder - HIS Tool and Network Tool

- Backup Long Term Data Folder

- Backup Registry

- Backup Keycode for each station

- Backup All driver

- Mandatory Replacement for FCS and Accessories

- CPU Card and IO Card

- Vnet,Vnet/IP Card and Vnet Coupler

- Battery Unit, Lamps, Air Filter and Fan Unit

- Troubleshooting 

- HIS Communication and Functions

- IOM and Overall Window

- Network Status Display Box

- Network, Ethernet and Control Bus

- FCS Tool, HIS Tool and Network Tool

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

Centum VP Maintenance (CVPM)



 

วัตถุประสงค  :

ระยะเวลาการอบรม : 4 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 1 
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด สาขาระยอง หองฝกอบรม ช้ันลอย

วิทยากร : คุณกฤษณะ สุรัตนสวาง
วิศวกร
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : Process engineers, process control engineers, maintenance and technical support personnel.

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : Participants should have attended CENTUM CS 3000 Operation and Engineering course Fundamental

knowledge of computers and a working knowledge of MS-Windows, electronics and Boolean logic.

รับจํานวน : 12 ทาน สําหรับ บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 1 
12 ทาน สําหรับ บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด สาขาระยอง หองฝกอบรม ช้ันลอย 

คาอบรมตอทาน : 51,000 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - Laboratory work:

- ProSafe-RS Hardware Familiarisation-Setup

- Safety Node I/O Modules according to the instruction

- CPU, I/O Modules, Power Supply, Setting Domain - Working with the Workbench 

  and Station number.E33

- Introduction to Prosafe-RS  Workbench

- I/O Parameter Builder Setting

2nd - Introduction to the ProSafe-RS Languages (IEC-61131-3) - Laboratory work:

- Function Block Logic - Creating a project with Function Block Logic

- Different between Function and Function Block - Presentation of each team

- Creating User Define Function Block - Ladder Logic Configuration

- Ladder Logic - Presentation of each team

3rd - Integration with/communication to other systems - Laboratory work:

- OVER_x block, ANGI block, ANN block etc - Communication to other ProSafe-RS Stations

- Sequence of Event Viewer - CS3000 Integration

- Small Project Exercise. - Setting up the Sequence of Event Viewer

- Built a small project with C&E provided.

4th -  Integration test between SCSs and HISs. - Laboratory work:

-  Shutdown signals configurations. - Discussion and close-up of small project exercise.

- Welcome and Course Introduction

- ProSafe-RS Documentation

-  ProSafe-RS Hardware

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

Prosafe-RS Engineering and Maintenance (PSRS)

Enable ProSafe-RS system users to operate, maintain and modify the system with respect to  the user 

 interface Workbench.The course will outline the system’s safety features and provide the opportunity through.



 

วัตถุประสงค  : This course enables participants to learn to perform generation of   Fieldbus Operation , Monitoring 

and Engineering.

ระยะเวลาการอบรม : 2 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 1 
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด สาขาระยอง หองฝกอบรม ช้ันลอย

วิทยากร : คุณทองนาค กลํ่าวงษ
วิศวกร
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : For engineers involved in software generation or modification on the Foundation Fieldbus 

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : Participants should have attended CENTUM CS 3000 Operation and Engineering course

รับจํานวน : 12 ทาน สําหรับ บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 1 
12 ทาน สําหรับ บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด สาขาระยอง หองฝกอบรม ช้ันลอย 

คาอบรมตอทาน : 25,000 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - System Configuration for Centum CS3000 - Laboratory work : 

- Introduction to Fieldbus - CS3000 Engineering Function

- Fieldbus Communication Technologies - Project Common Creation

- Benefits of FOUNDATION Fieldbus - Utility Function Creation

- Communication Methods - FCS & HIS Configuration Creation

- I/O Module Creation

2nd - Fieldbus Configuration - Laboratory work :

- Cable Types / Bus Segment Length - Fieldbus Configuration

- FOUNDATION Fieldbus Application - Fieldbus Card Creation

- Fieldbus Transmission Signal - Segment Configuration

- FOUNDATION Fieldbus Faceplate Block - CENTUM CS3000 Offline Download

- Device Description - Downloading to Fieldbus Devices

- DD and Capabilities Filenames & Revision - Fieldbus Operation and Monitoring

- Flow of Engineering - Fieldbus Builder/System Engineering

- Fieldbus Engineering Flow in CENTUM CS3000

- Fieldbus Operation and Monitoring

- Fieldbus Builder/System Engineering

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

Fieldbus Engineering (FBE)



 

วัตถุประสงค  : This course enables participants to learn to perform generation of Plant Resource Manager (PRM) 

 Operation and Engineering Function

ระยะเวลาการอบรม : 2 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 1 
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด สาขาระยอง หองฝกอบรม ช้ันลอย

วิทยากร : คุณทองนาค กลํ่าวงษ
วิศวกร
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : For engineers involve in software generation or modification on the Plant Resource Manager (PRM)

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : Participants should have attended CENTUM CS3000 Operation and Engineering course

รับจํานวน : 12 ทาน สําหรับ บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 1 
12 ทาน สําหรับ บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด สาขาระยอง หองฝกอบรม ช้ันลอย 

คาอบรมตอทาน : 25,000 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - PRM Introduction /System Configuration/Components/ - Laboratory work : 

  Starting and Shutting down - PRM Software Installation

- PRM Software Installation/PRM Package - PRM Device Master

- PRM Device Master - PRM Security

- PRM Security Functions/Permissions/Device Security - PRM Other Functions

- PRM Other Functions/Detail/Tool/DTM Works/Memo

  Parts/Schedule/Document Link/Parameter

2nd - PRM Message Management/Audit Trial Message - Laboratory work : 

  Window - PRM Message Management

- Alarm Filter Configurator - PRM Advanced Diagnosis

- PRM Advanced Diagnosis - PRM Plug in Applications

- PRM Self Documentation - PRM Backup/Restore

- PRM Plug in Applications/Valve Navi - PRM Database Maintenance Tool

- PRM Backup/Restore

- PRM Database Maintenance Tool

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

Plant Resource Manager (PRM) Engineering (PRME)



 

วัตถุประสงค  : This course is designed to provide an overview of the Exaquantum system. In addition ,

 handson training will be provided in the client access tools such as the Exaquantum/Explorer

 excel Add-In and Exaquantum/Explorer itself.

ระยะเวลาการอบรม : 2 วัน

เวลา : 9.30 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 1 
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด สาขาระยอง หองฝกอบรม ช้ันลอย

วิทยากร : คุณวิษณุ ตูแกว
วิศวกร
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : For in an organization who needs access to data stored in Exaquantum

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : Participants   should  preferably have some basic knowledge on DCS System

รับจํานวน : 12 ทาน สําหรับ บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 1 
12 ทาน สําหรับ บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด สาขาระยอง หองฝกอบรม ช้ันลอย 

คาอบรมตอทาน : 28,000 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - Demonstration of the Features of Exaquantum - Laboratory work :

- Introduction to Exaquantum Data Handling - System - Wide Configuration

- Introduction to Exaquantum/Explorer Excel Add - In - Template Configuration 

- The Exaquantum OLE DB Interface

2nd - Exaquantum/Explorer Positioning and Benefits - Laboratory work :

- Exaquantum/Explorer Terminology and User - Exaquantum/Explorer Positioning and Benefits

  Interface - Exaquantum/Explorer Terminology and User

- Creating Documents and Configuring Controls   Interface

- Creating Documents and Configuring Controls

   Morning ( 09.30 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

Exaquantum User (EXAQU)



 

วัตถุประสงค  : This course is designed to demonstrate the post installtion configuration of an Exaquantum System ,

performing all necessary steps to get the system up and running and monitoring it for performance.

ระยะเวลาการอบรม : 3 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 1 
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด สาขาระยอง หองฝกอบรม ช้ันลอย

วิทยากร : คุณวิษณุ ตูแกว
วิศวกร
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : For administrator representatives of an Exaquantum system.

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : Participants   should  preferably have some basic knowledge on DCS System

รับจํานวน : 12 ทาน สําหรับ บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 1 
12 ทาน สําหรับ บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด สาขาระยอง หองฝกอบรม ช้ันลอย 

คาอบรมตอทาน : 41,500 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - Introduction to Exaquantum Administrator - Laboratory work : 

- System - Wide Configuration - System - Wide Configuration

- Template Configuration - Template Configuration 

  (Building Exaquantum Database)

2nd - Tag Editor - Laboratory work : 

- Methods to Tag Generation - The Tag Editor

- Role Based Name Space Configuration - Tag Generation

- Role Based Name Space Configuration

3rd - Miscellaneous Administration Topics - Laboratory work : 

- First Line Troubleshooting - Miscellaneous Administration Topics

- Importing and Exporting Data - First Line Troubleshooting

- Maintaining the SQL Server Databases - Importing and Exporting Data

- Maintaining the SQL Server Databases

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

Exaquantum Administrator (EXAQA)



 

วัตถุประสงค  : This course is designed to provide an introduction to the conventional Advanced Process Control

 Techniques. Participants can enable APC area and to quantify the derivative benefits upon implementation.

ระยะเวลาการอบรม : 3 วัน

เวลา : 9.00 - 16.30 น.

สถานท่ี : บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด หองฝกอบรม ช้ัน 3

วิทยากร : คุณสายฝน เกียรติวารินทร
วิศวกร
บริษัท โยโกกาวา (ประเทศไทย) จํากัด 

ผูเขารับการอบรม : Process , Operations , Instrument , Control Engineers and Console Operators who are responsible for 

efficiently running the process units , maintaining process controls and ensure a stable control performance  

and translating the intended objectives in to perfomance

คุณสมบัติของผูเขารับการอบรม : Participants are responsible for translating the intended objectives in to performance and maintaining 

process control

รับจํานวน : 8 ทาน

คาอบรมตอทาน : 41,500 บาท

เนื้อหาหลักสูตรการอบรม :

Day

1st - Introduction to APC Terminology and Benefit Estimation - Introduction to APC Terminology and Benefit Estimation

- Process Dynamic - Statistical primer

- PID Control - How benefits are achieved

- Level controls , Cascade and Computer Controls - How to process data for benefit Estimate

- Calculation approaches

2nd - Introduction to Multivariable Predictive Control - Introduction to Multivariable Predictive Control

- Where should MVPC be used - Independent and Dependent Variables

- How it works in simple terms - Step test methods and Model identification

- APC Maintenance issue and QA

3rd - Introduction to Optimization and Quality Estimators - Introduction to Optimization and Quality Estimators

- Introduction to Economic Variables ( EV ) - Why use estimators

- Importance of EV in achieving APC benefits - Keeping Estimators Healthy

   Morning ( 09.00 to 12.00 )    Afternoon ( 13.00 to 16.30 )

Introduction to Advanced Process Control Techniques ( APC )


